MANUAL DO UTILIZADOR
DEPOSITOS ORBITAIS



— AVISO

O depdsito apresentado neste manual destina-se ao armazenamento e a extracao
automatica de gelo em escamas. As paredes e o fundo séo fabricados em aco inoxidavel
AISI 304. Deve ser instalado em recintos com temperaturas inferiores a -4 °C.

A maquina é autbnoma e € acionada através dos comandos situados na parte frontal do
quadro elétrico.

A empresa reserva-se o direito de modificar e melhorar, sem aviso prévio, o material
contido nesta documentacéo.

A&o: ANTES DE QUALQUER INTERVENCAO, INSTALACAO, COLOCACAO EM
SERVICO, CONSERVACAO OU MANUTENCAO, CONSULTE AS INSTRUCOES DE
SEGURANCA ESPECIFICAS DO MANUAL. O INCUMPRIMENTO DESTE AVISO
PODE PROVOCAR FERIMENTOS OU ATE A MORTE.
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AVISO DE SEGURANCA

Este simbolo de alerta de seguranga assinala uma mensagem de seguranga importante no manual.

Qu contrar este simbolo, existe risco de ferimentos e deve ler atentamente a mensagem
seguinte. Apresenta-se abaixo uma breve definicao dos sinais ou indicadores utilizados neste
manual.

AVISO: Indica um risco potencial especifico.
PERIGO: Indica um risco potencial especifico grave.

A DANG ER 0S SEM-FINS EM ROTAGAO PODEM MATAR OU AMPUTAR MEMBROS

® - Manter as protegdes e tampas no lugar

- Instalar a placa de seguranga antes de utilizar

- Manter-se afastado do sem-fim em funcionamento
- Desligar e bloquear a alimentagéo antes de efetuar

T L R L qualquer operagao de manutengao
A FALTA DE ATENCAO PODE PROVOCAR
ooy ORI FERIMENTOS OU ATE A MORTE

AFALTA DE ATENCAQ PODE PROVOCAR
FERIMENTOS OU ATE A MORTE

A ELETRICIDADE PODE MATAR E PROVOCAR QUEIMADURAS. PERIGO

ELETRICO
- N&o retirar as tampas de protecéo MATAR £ PROVOCAR
- Desligar e bloquear a alimentacéo antes de qualquer QUEMADDRAS
~ L. PERIGO
manutengdo nos componentes elétricos ELETRICIDADE
A FALTA DE ATENCAO PODE PROVOCAR e I R iTEea]
FERIMENTOS OU ATE A MORTE R AR nmes
elétricos
A FALTA DE ATENGAO PODE PROVOCAR
FERIMENTOS OU ATE A MORTE

AS PECAS EM MOVIMENTO PODEM ATINGIR E
AMPUTAR MEMBROS

- O sistema foi concebido para acionamento
manual, automatico e remoto, pelo que pode

e e o= IR arrancar sem aviso prévio

-0 st ot oo s asrameno - Desligar e bquueelr a alimentacgéo antes de
sem aviso prévo qualguer manutencgéo

Qkeropracas e manaergge - N&o utilizar sem as protecdes de seguranga
A instaladas i

A FALTA DE ATENGCAO PODE PROVOCAR

FERIMENTOS OU ATE A MORTE




AVISO

Nunca entre num deposito sobre um bloco de gelo: a abobada de gelo pode desabar, soterrando-o e provocando asfixia.

AN

O INCUMPRIMENTO DESTE AVISO PODE PROVOCAR FERIMENTOS OU ATE A
MORTE

A AVISO

As medidas de seguranca descritas nesta secgdo estabelecem as orientagfes obrigatérias para
gualquer intervencéo neste sistema de armazenamento. O incumprimento destas orienta¢des pode
provocar ferimentos graves ou a morte do utilizador ou de qualquer pessoa que trabalhe nas
proximidades. As maquinas, incluindo o sistema de armazenamento, devem ser utilizadas por
trabalhadores qualificados e com formagédo adequada. Embora possam existir diferentes formas de
operar esta maquina, as instru¢des de seguranca aqui apresentadas correspondem ao método mais
seguro. Qualquer alteragdo ao método recomendado € da responsabilidade do proprietario, do
operador ou de qualquer pessoa que utilize a maquina. Compete ao operador e/ou proprietario garantir
a utilizag@o da méaquina segundo o método mais seguro recomendado.



1 CONDICOES DE VENDA DOS DEPOSITOS E ESPECIFICACOES DO GELO

1.1 Caracteristicas do gelo

1.1.1 Caracteristicas da agua para producéao de gelo

O gelo deve ser produzido a partir de agua doce potavel. A agua de abastecimento deve ser
segura, higiénica e proveniente de uma rede de abastecimento aprovada, publica ou privada,
cumprindo as orientag@es relativas a agua potavel definidas pelas entidades competentes. O gelo
deve cumprir os requisitos bacteriologicos, quimicos e fisicos da regulamentacéo nacional e local.

1.1.2 Densidade dos tipos mais comuns

A densidade aparente do gelo, conforme definida pela «Conveyor Equipment Manufacturers
Association» (CEMA Book n.° 350, EUA), é a seguinte:

- Gelo em escamas: 640-720 kg/m3 (40-45 Ibs./Cu.Ft.)

Estes valores, no interior do depésito, podem diminuir em funcdo do grau de aglomeracao e
compactacgédo do gelo, que aumenta com o tempo de permanéncia no deposito.

As particulas de gelo devem ser duras.

O sistema orbital ndo foi concebido para processar gelo mole e humido.

1.1.3 Dimens®es das particulas

- Gelo em escamas: subarrefecido e seco; espessura de 1,8 a 3 mm

1.1.4 Humidade

- A humidade deve manter-se constante no interior da camara isotérmica onde se encontram os
depdsitos orbitais. Variag@es de +/- 10% podem formar blocos de gelo e danificar os depdsitos
orbitais.

- A 4gua em excesso proveniente dos sistemas de descongelacéo deve ser eliminada antes de
o gelo entrar no sistema de armazenamento.

- E necessario evitar a condensagao no interior da cAmara isotérmica onde se encontra o depdsito.
- E muito importante impedir que os geradores instalados no teto pinguem agua para o interior

do depésito. Isto ocorre geralmente por falta de vedagao na base ou por manutencao deficiente
da maquina de gelo.



1.2 Condicdes de conservacao do gelo
1.2.1 Localizacao

No caso de um depésito independente, mantenha-o afastado de fontes de calor, tais como:

- Lado norte de um edificio, quando instalado no exterior.
- Aquecedores, fornos, extratores, etc., quando instalado num recinto sem controlo da
temperatura ambiente.

Se o deposito ndo dispuser de isolamento incorporado, deve ser instalado num recinto
isotérmico refrigerado, a uma temperatura entre -4 °C e -10 °C.

Temperaturas superiores, mesmo por breves periodos, podem formar blocos de gelo
capazes de danificar os depositos orbitais.

O local de instalagdo deve dispor de um ralo no pavimento para escoamento da agua de
fuséo do gelo.

O pavimento deve ser 0 mais nivelado possivel e construido em betdo ou huma laje
capaz de suportar o peso do depdsito e do gelo armazenado.

A humidade relativa do recinto isotérmico refrigerado onde se encontram os depdsitos
orbitais ndo deve variar mais de 10%. VariacGes superiores podem provocar
condensacéao e blocos de gelo que danificam os componentes da instalacao.

1.2.2 Tempo de armazenamento

O tempo limite de armazenamento depende do isolamento da camara, da sua exposicao, da
frequéncia de entrada de gelo fresco, da temperatura ambiente, etc.

Como regra geral, para garantir a qualidade do gelo em escamas, o tempo de armazenamento
nao deve exceder 24 horas.

Para armazenamento refrigerado, a temperatura ideal recomendada para o gelo em escamas
situa-se entre -5 °C e -7 °C.

Na pratica, recomenda-se ajustar a producdo ao consumo, evitando a perda de qualidade
causada pelo armazenamento prolongado.

A utilizacéo correta dos depositos orbitais consiste em manter uma reserva de gelo fresco
produzido num periodo maximo de 24 horas, para disponibilizar a quantidade diaria
pretendida. Para tal, as maquinas devem produzir o gelo, no maximo, 12-24 horas antes do
consumo.

Desaconselha-se manter gelo em escamas planas nos depdsitos orbitais durante mais de 48
horas, pois podem formar-se blocos de gelo capazes de danificar os componentes mecanicos
da instalacéo.

1.3 Funcionamento e assisténcia. Requisitos
1.3.1 Validacao da garantia

O equipamento deve ser inspecionado pelo Servigo de Assisténcia Técnica autorizado pela
empresa antes da colocacdo em servico.

O cliente final deve dispor de uma pessoa qualificada, responsavel pela utilizacdo dos
depdsitos orbitais, que tenha recebido:

- Formacéo no local de trabalho por um servico técnico autorizado pela empresa.



1.4 Condicdes ou critérios de funcionamento

Siga os procedimentos descritos no Manual do Utilizador fornecido.

2 SEGURANCA

2.1 Seguranca geral

As partes particularmente perigosas séo:

- Os sem-fins de extrag&o e de descarga.

- A transmissao dos motorredutores de varrimento e extracao ao sem-fim de
varrimento/extragao.

- A transmisséo do motorredutor de descarga e a tremonha de alimenta¢@o do sem-fim
de descarga.

Todas as portas devem permanecer trancadas durante o funcionamento da maquina.

A porta do depésito, situada no painel lateral acima do sem-fim de extragdo, possui um relé de
posicdo de porta fechada que interrompe o funcionamento da maquina quando a porta é aberta.

O quadro elétrico possui um botdo de cogumelo vermelho para paragem de emergéncia.

2.2 Seguranca durante a manutencao

A manutencao da maquina deve ser efetuada por pessoal qualificado e com formacao
adequada. Qualquer inspecéo ou intervenc¢do interna deve ser realizada com o quadro de
comando desligado e a alimentacao elétrica isolada.

AVIZO:

- NUNCA INTRODUZA A CABECA NEM RASTEJE POR BAIXO DA MASSA DE GELO.
- NUNCA SUBA AO TETO DO DEPOSITO NEM ANDE SOBRE BLOCOS DE GELO: A
ABOBADA PODE DESABAR, SOTERRANDO-O E PROVOCANDO ASFIXIA.

- A MASSA DE GELO E INSTAVEL E POSSUI FENDAS PROFUNDAS. PODE
DESAGREGAR-SE SUBITAMENTE A MINIMA PRESSAO E SOTERRAR UMA

PESSOA DESPREVVENIDA
FEoOYNPEOr IRE VYV N

Qualquer ensaio com dispositivos de seguranca neutralizados ou desligados deve limitar-se a
observacao a distancia, sob inteira responsabilidade do proprietario da maquina.

Antes de colocar a maquina em funcionamento, todos os dispositivos de seguranca devem
estar instalados (sensores, avisos sonoros, etc.).

Ao entrar no deposito, coloque um objeto na soleira da porta para evitar ficar acidentalmente
fechado no interior.



3 INSTALACAO
A instalacdo do depésito deve ser efetuada de acordo com os desenhos fornecidos com este manual.
Para uma instalacdo e montagem corretas, devem considerar-se 0s seguintes fatores:

a) Posicdo da porta de inspecéo e dos visores de nivel: ambos devem ficar claramente
visiveis e acessiveis.

b) Sentido de extracdo do gelo: antes da montagem, determine o sentido de extracdo de
cada depdsito para executar os trabalhos necessarios.

c) Deve prever-se um meio de acesso, uma plataforma, um corrimdo ou um ponto de
ancoragem para arnés que permita a inspecao e manutencdo da parte superior quando os
motorredutores estiverem instalados no topo do deposito.

d) Um pavimento convencional de betdo é suficiente para suportar a base do depésito.

3.1 Instalacéo do depdsito de armazenamento

A IMPORTANTE: AS QPERACC)ES DEVEM SER EXECUTADAS SEGUNDO
AS RECOMENDAGCOES DE SEGURANCA, UTILIZANDO OS EPI
NECESSARIOS PARA CADA OPERACAO.

3.1.1 Montagem da estrutura de suporte

- Coloque os apoios laterais, um de cada lado, formando um L, e fixe-os com os parafusos e respetivas
porcas. N&o aperte totalmente.

- Coloque os restantes lados e o apoio central.

- Monte e aperte os parafusos. Pode ser necessario um macaco para alinhar alguns parafusos.

- Coloque as pernas e, se necessario, desloque a estrutura para a posicao definitiva do depdsito.




Estrutura de suporte montada

3.1.2 MONTAGEM DO DEPOSITO DE GELO (PARTE SUPERIOR)

- Monte as chapas de base da estrutura.
- Aparafuse nos orificios da zona central da
estrutura.



- Coloque a chapa central, que é aparafusada a tremonha de saida do gelo. Posicione a tremonha e
aparafuse-a. Para o sem-fim de saida, tenha em conta a disposi¢céo da instalacéo: se atravessar a
parede da camara, abra um orificio que permita introduzi-lo e posiciona-lo.




- Monte os painéis laterais envolventes a partir de baixo; possuem um reforco intermédio. Monte-os
sucessivamente, comec¢ando pela porta. Deixe um painel lateral por montar para concluir a montagem

do cone intermédio.

/
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- Em seguida, monte as pec¢as superiores com 0s respetivos elementos de fixagdo (parafuso com anilha de
mola e, por baixo, anilha e porca). Nas unides laterais entre pecas, coloque os parafusos em sentidos opostos.



Parafusos de montagem




3.2 Montagem dos componentes mecanicos

A IMPORTANTE: EXECUTE AS OPERACOES DE ACORDO COM AS
RECOMENDACOES DE SEGURANCA

Consultar:
- Desenho de conjunto do depésito
- Vista explodida do conjunto

3.2.1 MONTAGEM DO TUBO CENTRAL

- Monte o cone fora do depésito, com 0s seus reenvios e restantes componentes. Para tal, aceda as ;=
aberturas de inspecdo e desmonte as tampas com uma chave Allen n.° 5.

<[

- Coloque os reenvios no interior, alinhando os escatéis e desapertando os parafusos de fixagdo dos
acoplamentos.

- Coloque a parte superior, tendo em conta que possui um rolamento, e desaperte os parafusos roscados.



- Ajuste a base superior do cone com os parafusos e, se necessario, com a porca inferior da extremidade.



- Coloque o anel de Teflon na base do depdsito.

- Coloque o cone no centro do deposito. Pode eleva-lo com um empilhador pela aba inferior e depois
centra-lo; a parte inferior fica no interior e a aba metalica assenta no anel de Teflon.

Zona de elevacao
com empilhador

- Feche a envolvente. Aceda ao depdsito pela porta.

NOTA: Nos depésitos com diametro igual ou superior a 3 metros séo fornecidos aros
metélicos. Devem ser colocados na periferia inferior do depdsito e fixados a base e as
paredes com parafusos, para conferir rigidez ao conjunto.

3.2.2 MONTAGEM DOS MOTORES

- Monte os motores no suporte e eleve o conjunto com o empilhador. O motor maior fica por baixo e
dispbe de parafusos de fixacao.

- Coloque a base com os motores sobre o depésito. Rode-a até a posicdo adequada, sem interferir com
a queda de gelo dos geradores. Depois, abra os 3 orificios em cada extremidade,



na aba do depésito, e aparafuse para imobilizar o conjunto. O motor maior esta fixo a este suporte e
movimenta todo o cone; o suporte deve, por isso, ficar fixo ao depdsito para ndo rodar com o cone.

Os eixos com chaveta devem ficar alinhados com os dos motores para permitir 0 encaixe. Se necessario,
mova-0s até a posi¢ao correta. Aplique um pouco de massa lubrificante nas chavetas para facilitar a
montagem. Recomenda-se verificar o encaixe dos eixos nos motores antes da montagem.

Parafusos passantes de fixacdo da base dos motores a parte superior do depésito



3.2.3 MONTAGEM DO SEM-FIM DE EXTRAGAO

- Monte o sem-fim de extragdo, posicionando o eixo de reenvio. Pela tampa de acesso inferior do cone
central, coloque a anilha metélica grande, a pequena e o parafuso, e aperte. Feche a tampa. Se a tampa
superior ainda estiver aberta, feche-a também.

3.2.4 MONTAGEM DO SEM-FIM DE SAIDA

- O sem-fim de saida é aparafusado a tremonha numa posi¢éo especifica. Apoie a extremidade durante
0 posicionamento. Se atravessar a parede da camara, deve ficar encostado a parede. Se ficar dentro da
camara, fixe-o com uma abracadeira inoxidavel. Abra um orificio para M10, centrado na aba inferior, e
utilize um vardo roscado inoxidavel com porcas e anilhas para fixar a abracadeira.

Berco de apoio do sem-fim de saida. Se necessario, cologue uma abragadeira.



Orificios passantes executados para alinhar os varfes roscados de fixagdo da abracadeira.

3.3 MONTAGEM DO DETETOR MECANICO / CONTROLO DE NiVEL

Para controlar o nivel de gelo, utiliza-se um controlador de nivel com pas rotativas, como ilustrado na Figura 1.

Figura 1. Controlo de nivel.

Evite a queda direta do produto sobre a pa.

O controlador deve ficar numa posicéo que permita ao produto atingir 0 eixo e as pas quando o depdsito
esté cheio e libertd-los durante o esvaziamento.

O controlador de nivel deve ser instalado sobre o teto do depdsito de armazenamento.



POSICIONAMENTO:

- O detetor mecanico é instalado na parte mais alta do depésito, a cerca de 10 cm do topo. Abra um
orificio com uma serra-copo de 41 mm. Instale um detetor de cada lado onde cai o gelo, um por
magquina.

- Fixe-os com uma porca e coloque o elemento mével com o respetivo pino. A caixa elétrica fica no
exterior, com a entrada do cabo orientada para baixo, para impedir a entrada de condensacéo e agua.

3.3.1.1 Ligacdes

Conexiones :

As ligacdes elétricas devem ser efetuadas conforme ifidicago na Figura

1- Comum

2- Normalmente fechado
3- Normalmente aberto
5- Terra

7 e 8- Alimentagédo do
motor

A 3
Os bornes da esquerda correspondem ao mlcromterrup?or de co
acionada.

Figura 3. Ligacoes
g 2 AIimer'r&éEﬁ'



4 INSTALACAO ELETRICA

- Execute a instalacédo da forma mais organizada possivel. Utilize os parafusos de fixacdo da envolvente
para colocar abragadeiras e encaminhar a cablagem em tubo corrugado. Abra os orificios na aba
superior e fixe as abragadeiras do tubo.

Cablagem na parte superior do depdsito

- Ligue os motores superiores a régua de bornes do quadro elétrico. Este quadro fica normalmente no
exterior da cAmara; utiliza-se uma caixa de comando remoto no interior, junto a saida de gelo.

- Se a saida de gelo estiver fora da camara, coloque o quadro junto da saida para permitir o acesso aos
botdes de arranque e paragem.

- Ligue o motor de saida ao quadro.

- Ligue os detetores mecénicos.

- Ligue o dispositivo de paragem de seguranca por abertura da porta e instale-o na porta.

Relé de seguranca de abertura da porta



- Apés concluir as ligacdes, feche a porta e verifique os sentidos de rotagdo, alimentando o quadro e
premindo o botdo de arranque (com todos os seletores em automatico). Se necessario, inverta o sentido
de rotagdo trocando duas fases na régua de bornes.

o Rotacdo de varrimento (variador): sentido dos ponteiros do relégio.

0 Rotacéo de extracdo: sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio, para o interior (sem-fim dentro do

deposito).

o0 O sem-fim de saida deve rodar no sentido dos ponteiros do reldgio para extrair o gelo.

NOTA: Todos os motores tém ligacdo em estrela.
NOTA: O variador do depésito aciona o motor de varrimento (movimento) e deve funciongf'ggmp

e 32 Hz.
- Bornes de ligacéo:
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400V 50Hz 0,25 Kw

400V 50Hz 2,2 Kw

400V 50Hz 1,1 Kw

- Bornes 1, 2, 3: Motor de varrimento (movimento, o maior do depdésito)
- Bornes 4, 5, 6: Motor de extracdo (bloco superior do depésito)

- Bornes 7, 8, 9: Motor de descarga
- Bornes 10, 11: Paragem por abertura da porta (para o relé da porta)



5 REGULACOES DO QUADRO ELETRICO

A IMPORTANTE: QUALQUER OPERA(;AQ DESTE TIPO DEVE SER EXECUTADA
DE ACORDO COM AS RECOMENDACOES DO CAPITULO 1 «<SEGURANCA».

Normalmente, o quadro é regulado na fabrica. Apenas sdo necessarios alguns ajustes na primeira
colocacdo em servico.

NUNCA ALTERE AS REGULACOES DE SEGURANCA (relés térmicos e/ou relés de corrente), pois tal
pode provocar problemas graves e a ANULACAO DA GARANTIA.

5.1 Ligacdes
- Alimentacéo elétrica:
Ligacdo ao quadro: 3 fases + terra para 3-380 V 50 Hz.
- Drenagem da agua de fusao do gelo:
Um adaptador macho com rosca gas de 2? sob a cuba de descarga do sem-fim.

5.2 Sentido de rotacdo dos motores

Consulte a figura seguinte, que indica os diferentes sentidos de rota¢do dos motores:

Extraction
Sweeping motor o motor

Figura 16. Sentido de rotacdo dos motores.



VERIFICACAO DO VARIADOR E DO RELE DE CORRENTE DOS DEPOSITOS ORBITAIS

Antes de utilizar os depdésitos orbitais com gelo, devem verificar-se dois elementos de seguranca: o variador
de velocidade, que proporciona a rotagédo de 360° no depdsito, e o relé de sobreintensidade do sem-fim.

VERIFICACAO DOS PARAMETROS DO VARIADOR DE VELOCIDADE

O variador de velocidade ABB deve ter 0s seguintes parametros para guardar as alteracdes:
-1602=1
- 1607 = 1 (apOs reprogramar, para conservar os valores)

A frequéncia de rotacdo deve manter-se sempre entre 32 e 34 Hz; nunca ultrapasse 34 Hz, pois podera
danificar o sem-fim.

VERIFICACAO DO RELE DE CORRENTE

No quadro elétrico existe um variador de velocidade da marca Crouzet. Verifique se esta corretamente
ligado:

- A ligacéo inferior deve estar em E2.
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5.3 Relés de corrente

Esquema elétrico e representacéo do relé de corrente utilizado: Telemecanique XCKP2121P16.

5.3.1 Relé de controlo do binéario de extracao/varrimento

Consultar o manual.

Relé de corrente do tipo Telemecaniqgue RM35JA32MW.

Este relé controla a corrente do motor de varrimento M1 e para-o em caso de sobrecarga.
Nota: Num depdsito em funcionamento normal, a maior parte da poténcia é absorvida pelos

componentes mecéanicos. A poténcia necesséria para extrair um fluxo regular de gelo é
insignificante. Efetue os ajustes com o depésito vazio.



5.4 Dispositivos de seguranca do depdésito

5.4.1 Autocontrolo

Como regra geral, num depdésito cheio de gelo acabado de produzir, a extracdo pode
decorrer normalmente até 24 horas ap6s a Ultima utilizacdo. Depois desse periodo, o
sem-fim de extragc&o pode ficar bloqueado no gelo.

Além disso, o0 gelo em escamas que permanece demasiado tempo na cuba de descarga
forma uma abébada. No arranque, este gelo ndo sai, obstrui o percurso do gelo que cai da
cuba de armazenamento e provoca um bloqueio.

Para resolver estes problemas, a maquina dispée de uma funcdo de «autocontrolo» ou
«automonitorizacdo». Durante as paragens, faz rodar os sem-fins de descarga (sem o
varrimento de 360°) e de extracdo por breves periodos, a intervalos regulares.

- Sem-fim de descarga:

O tempo de rotacdo deve permitir evacuar da cuba de descarga o gelo que cai da
cuba de armazenamento. A paragem entre duas rota¢gdes deve ser suficientemente
curta para impedir a formacéo de uma abdbada.

- Sem-fim de extra¢@o/varrimento:

A rotacdo deve ser muito breve para néo retirar demasiado gelo da cuba de
armazenamento. A paragem entre duas rotacdes deve impedir o bloqueio do sem-fim no
gelo, mas ser suficiente para as escamas se aglomerarem e formarem um tinel a volta do
sem-fim apés algumas manobras.

Para os tempos de ciclo recomendados, consulte o capitulo 4 <REGULACOES DO QUADRO ELETRICO».

A quantidade de gelo extraida nestas manobras € muito pequena e torna-se nula quando
os dois sem-fins ficam desimpedidos.

A IMPORTANTE: ESTE DISPOSITIVO ARRANCA AUTOMATICAMENTE. BLOQUEIE
O QUADRO ELETRICO NA POSICAO DE ALIMENTAGCAO DESLIGADA
ANTES DE QUALQUER INTERVENGCAO NAS CUBAS DE
ARMAZENAMENTO E DESCARGA.

Por motivos de seguranga, o autocontrolo € inibido quando se aciona a paragem de
emergéncia ou se abrem as portas do depésito. Nessa situacdo, € emitido um alarme
sonoro e apaga-se o indicador luminoso de autocontrolo.

Quando o funcionamento ¢é interrompido com o depdsito cheio, o quadro elétrico deve
permanecer alimentado e o indicador luminoso de automonitorizacdo deve manter-se aceso.

Antes de um corte prolongado da alimentagdo com o depdsito cheio, posicione o sem-fim de extragéo
em frente da porta inferior da cuba de armazenamento para facilitar o desbloqueio, se necessario.



6 OPERACOES DE MANUTENCAO E LUBRIFICACAO

6.1 VerificacOes de rotina

O técnico de manutencao da instalagdo deve verificar regularmente os seguintes elementos:

1) Os que apresentam riscos de seguranca, nomeadamente:

1) Relé SCHMERSAL que desliga a instalacdo quando se abre a
porta basculante de acesso de pessoas.

2) Instalagao elétrica em geral.

3) Verificacdo do funcionamento correto do autocontrolo, tanto do tempo de purga
como da sequéncia de funcionamento dos sem-fins de extracéo e descarga.

2) Verificagao de fugas de 6leo nos varios redutores e elementos de transmissao que integram a
maquina.

3) Verificacao do funcionamento do sem-fim de varrimento/extracéo e da sua folga relativamente
ao redutor cénico ao qual esta acoplado. Um descentramento em funcionamento ou folga ao
mover manualmente o conjunto parado indicam deformacéo do eixo por esfor¢co anormal ou
desgaste significativo do redutor cénico. Nestes casos, intervenha rapidamente: um sem-fim
de varrimento/extrac@o sem controlo pode prender-se e danificar a cuba de
armazenamento.

6.2 Transportador de banda

6.2.1 Manutencao

A IMPORTANTE: O INCUMPRIMENTO DAS INSTRUGCOES SEGUINTES
PODE PROVOCAR PROBLEMAS E INVALIDAR A GARANTIA DA MAQUINA.

Verifique semanalmente se a descarga e cada apoio intermédio estdo isentos de residuos.
Caso contrario, limpe cuidadosamente para evitar obstruir a passagem do material.

Substitua, pelo menos uma vez a cada 2 anos, 0s vedantes dos apoios de extremidade e
intermédios, se apresentarem desgaste.

Os intervalos de lubrificacé@o e substituicao de pecas dependem da utilizagdo da maquina e
do produto transportado. As maquinas podem dispor de diferentes tipos de rolamentos,
protegdes, tampas, acoplamentos, etc. Em qualquer caso, as operagdes a executar Sdo as
mesmas, embora as tampas e protecdes possam diferir.

A IMPORTANTE: ANTES DE QUALQUER OPERACAO, DESLIGUE A
ALIMENTACAO ELETRICA.




6.2.2 Lubrificacéo

6.2.2.1 Apoios de extremidade

Lubrifique a cada 600 horas. As marcas dos fabricantes da tabela estédo por ordem
alfabética, sem classificagcao de qualidade. A lista ndo abrange todos os lubrificantes
existentes, pelo que podem ser utilizados outros com as mesmas especificacdes.

TABELA DE LUBRIFICANTES
MASSA LUBRIFICANTE NORMAL
GR-MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP-ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX 2
MOBIPLEX 47 MOBIL OlL
ALVANIA 2 SHELL
GLISSANDO FL 20
MULTIFAX 2 TEXACO

6.2.2.2 Apoios intermédios

O casquilho é fabricado em material autolubrificante.

6.2.2.3 Motor e redutor

Os motores e redutores sao fornecidos com a primeira carga de 6leo e dispdem de
bujées de nivel, drenagem e respiro.

Efetue a primeira mudanca de 6leo apés 1000 horas de funcionamento e,
posteriormente, a cada 2500 horas.

As marcas dos fabricantes da tabela estdo por ordem alfabética, sem classificacdo de
gualidade. A lista ndo abrange todos os lubrificantes existentes, pelo que podem ser
utilizados outros com as mesmas especificacdes.

Os dados das tabelas referem-se a temperaturas de funcionamento entre 0 °C e 35
°C. Para temperaturas superiores, sdo necessarios 6leos de maior viscosidade; para
temperaturas inferiores, 6leos de menor viscosidade.

OLEO FABRICANTE
BLASIA 220 AGIP
DEGOL BG 220 ARAL
ENERGOL GR ? XP 220 BP
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
SPARTAN EP 220 ESSO
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
OMALA 220 SHELL
MEROPA 220 TEXACO




6.3 Redutor conico

6.3.1 Lubrificacao

E indispenséavel utilizar lubrificantes n&o téxicos (NOTOX), especialmente destinados as
industrias alimentar e farmacéutica. Estes 6leos e lubrificantes cumprem os requisitos USDA
H-1 (Departamento de Agricultura dos Estados Unidos).

As transmissdes ndo necessitam de manutencdo em condi¢des normais de utilizagdo. Em
condicdes extremas ou para prolongar a vida util, recomenda-se mudar o 6leo
aproximadamente a cada 15 000 horas de funcionamento.

O 6leo recomendado consta da tabela seguinte:

< TIPO DE .
~ RESPIRO
LUBRIFICAGAO LUBRIFICACAO ISO VG OLEO FABRICANTE
NOTOX A Sl_stemage N&o 320 Eural gear 460 Aral
circulacédo

A gama de temperaturas de funcionamento situa-se entre -10 °C e 50 °C.

6.4 Limpeza dos depdsitos orbitais

Antes de limpar o depésito, desligue a alimentag&o do quadro elétrico.

- Antes da limpeza, esvazie o gelo do depdsito. Ficard sempre uma pequena camada de gelo

na base.

- As superficies inoxidaveis podem ser limpas com um produto préprio para ago inoxidavel.
- N&o utilize detergentes abrasivos nem esfregées metalicos NAO ADEQUADOQOS para aco

inoxidavel.

- Siga sempre as instru¢fes do fabricante dos produtos de limpeza. Apés a utilizagcdo, enxague

com agua abundante e seque a zona tratada.

- Os depositos de calcério, sal ou gordura, entre outros, também provocam corroséao.
- Limpe regularmente: é mais facil remover manchas antes de secarem e atacarem o ago

inoxidavel.

IMPORTANTE: Sem limpeza regular, a acumulacao de sujidade, p6 e humidade pode, com o
tempo, provocar oxidagéo nas pecas metalicas dos depdsitos orbitais, mesmo sendo
fabricadas em ago inoxidavel AlSI 304.

Marcas de dedos

Lave com sab&o, detergente, &lcool ou acetona.
Enxague bem com agua fria e seque com um
pano.

Oleos e gorduras

Lave com um produto organico/hidrocarboneto
(por exemplo, alcool), depois com sab&o ou
detergente suave e agua. Enxague bem com
agua fria e seque. Recomenda-se demolhar
antes da limpeza com dgua quente e sabéo.

Tinta

Lave com diluente e uma escova macia de nylon.
Enxague com agua fria e seque com um pano.

Marcas de agua, calcério

Remova as incrustacdes de calcéario com uma
solugédo de vinagre a 25% ou acido nitrico a
15%. Enxague bem. Continue a lavagem com
sabdo ou detergente e agua. Enxague com
agua e agua quente. Seque com um pano
macio.




Manchas de
ferrugem

Se a limpeza néo for regular, remova a
ferrugem e a sujidade logo que sejam
detetadas.

Mergulhe as pecas numa solucdo 9:1 de 4gua
guente e acido nitrico/fosforico durante 20
minutos. Lave com agua.

ou

Humedeca com &cido oxalico e deixe atuar
durante 20 minutos. Enxague bem com agua
fria e seque com um pano.

ou

Se houver muita oxidacao, remova os residuos de

ferruiem ior meios mecanicos.

N&o cubra o aco inoxidavel com ceras ou
Oleos: a sujidade e a ferrugem aderem mais
facilmente e s&o dificeis de remover.

Comece pelos produtos e métodos mais
suaves numa pequena area, para avaliar o
efeito na superficie.

N&o utilize produtos de limpeza com cloretos e/ou
halogenetos (por exemplo, iodo ou fluoreto).

Utilize 4gua quente para facilitar a remogé&o de
gorduras e Gleos.

N&o utilize desinfetantes para limpar pecas de
aco inoxidavel.

No fim da limpeza, enxague sempre com agua
limpa e seque com um pano macio ou papel
absorvente.

Né&o utilize acido cloridrico (HCI), pois provoca
corrosdo por picadas e sob tensédo (SCC).

Utilize protecéo adequada e tome precaucdes
ao limpar aco inoxidavel com acidos.

Na&o utilize produtos desconhecidos ou néo verificados.

Limpe sempre os utensilios inoxidaveis antes
de os utilizar para manipular alimentos.

Na&o utilize produtos de limpeza para prata.

Evite contaminacé&o ferrosa proveniente de
utensilios de limpeza de ferro ou usados em
pecas de aco-carbono.

N&o use sabao ou detergente em excesso:
deixam uma camada baga na superficie.

Em caso de davida ou dificuldade, consulte um
especialista para obter instru¢des de limpeza.

N&o limpe uma peca passivada huma Unica
etapa; a limpeza deve preceder o tratamento
de passivacdo.

LIMPEZA DOS SEM-FINS DE SAIDA:

Limpe semanalmente os sem-fins de saida. Tanto o sem-fim de saida para carros como o de
alimentacéo da pesadora devem ser limpos periodicamente. Proceda da seguinte forma:

Sem-fim de saida para carros

- Passo 1: Retire todo o gelo restante do sem-fim. Para tal:

o Feche a porta do depésito.

o Feche a comporta que alimenta o sem-fim de saida para a pesadora.

o Ligue a alimentacédo do quadro do depésito.

o Coloque o seletor DESCARGA do quadro na posi¢cdo manual (a direita).

o Retire todo o gelo.

- Passo 2: Abra a abertura lateral da tremonha de saida de gelo, sob o depésito, para aceder ao
sem-fim. Para evitar o acesso as pecas moveis, efetue a operagéo pela saida para carros, no lado

oposto do depésito.

- Passo 3: Aplique um produto de limpeza com sabdo, proprio para inox, no interior do sem-fim e
faca circular o produto com a mangueira de agua sob presséo durante 5 a 10 minutos, com o

sem-fim em funcionamento.

- Passo 4: Enxague os sem-fins com agua durante 5 a 10 minutos, em funcionamento.
- Passo 5: Deixe a 4gua escoar pelos orificios de drenagem na parte inferior do sem-fim.




PRODUTOS QUE NAO DEVEM ENTRAR EM CONTACTO COM O ACO INOXIDAVEL:

- Lixivia concentrada e/ou quente.

- Produtos de desinfecdo concentrados ou quentes.

- Acido cloridrico (limpeza de azulejos), mesmo diluido ou frio.

- Escovas ou esfregdes metdlicos, especialmente de aco.

- Qualquer outro produto que ataque 0 aco ou o plastico do interior.

7 CQLOCACAO FM SERVICO DO DEPOSITO

O deposito de armazenamento de gelo em escamas é fornecido com um quadro elétrico ou de
comando que integra os comandos e as protecdes dos motores do depdsito.

O depdsito pode funcionar em modo automatico (funcionamento normal da instalagdo) ou manual.

7.1 Funcionamento automatico

Para funcionar em modo automatico, os seletores do sem-fim de extragdo e do sem-fim de
varrimento devem estar na posicao automatica. Depois de confirmar esta condigdo, prima o
botdo verde de arranque. Soara um alarme para avisar todo o pessoal na zona do arranque
iminente do depdsito.

Ap0s alguns segundos, o alarme cessa e o0 sem-fim de extragdo exterior arranca. Poucos
segundos depois, arrancam o motor do sem-fim de extracao interior e o0 motor de varrimento.

Esta sequéncia de arranque € sempre a mesma, garantindo que o sem-fim de extracdo exterior
esta vazio.

Para parar a instalacéo, prima o botao vermelho de paragem. O motor de varrimento e 0 motor
do sem-fim de extracao interior param. Alguns segundos depois, para o motor do sem-fim de
extracdo exterior. O sistema fica em espera até um novo arranque.

Em modo automatico, o sistema dispde de uma fun¢éo de seguran¢a denominada
automonitorizacao, que intervém automaticamente ap6s mais de 30 minutos sem utilizacéo.
Esta funcéo consiste no arranque temporizado do sem-fim de extracéo exterior e, alguns
segundos depois, do sem-fim de extracédo interior. ApGs cerca de ¥4 de volta, o sem-fim para e,
alguns segundos depois, para também o sem-fim exterior.

Este sistema impede que o sem-fim interior fique bloqueado pelo gelo.

7.2 Funcionamento manual

Para acionar manualmente o sem-fim de extracao ou o de varrimento, coloque o respetivo
seletor na posi¢cdo manual. Assim, pode acionar apenas o sem-fim de descarga exterior, 0
sem-fim de extrac@o/varrimento interior, ou ambos.

O modo manual s6 pode ser ativado pelo nosso pessoal ou segundo as nossas instrugées.

Em modo manual, a automonitorizagéo fica desativada.



A IMPORTANTE: O QUADRO ELETRICO OU DE COMANDO POSSUI UM
BOTAO DE PARAGEM DE EMERGENCIA NA PARTE FRONTAL. AO
PREMIR ESTE BOTAO, TODOS OS MOTORES PARAM IMEDIATAMENTE.
PARA VOLTAR A ARRANCAR O SISTEMA, RODE O BOTAO CERCA DE %
DE VOLTA.

A AVISO: NUNCA TENTE OBSTRUIR A MAQUINA DURANTE O
FUNCIONAMENTO. DESLIGUE SEMPRE A ALIMENTACAO ELETRICA E
BLOQUEIE O DISPOSITIVO DE CORTE NA POSICAO ABERTA ANTES DE
TRABALHAR NO INTERIOR DO DEPOSITO. O INCUMPRIMENTO PODE
PROVOCAR ACIDENTES GRAVES OU A MORTE.





