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USO CORRETO DESTE MANUAL
DESCRICAO DO CONTEUDO

Este manual foi criado para fornecer ao instalador informacdes para realizar uma
instalacdo correta e para a manutencao efetiva da maquina.

Além disso, 0 usudrio encontrara no documento uma secao referente a causa de
possiveis incidentes, bem como informag¢des completas sobre a resolugéo dos
mesmos.

Portanto, recomenda-se guardar o manual em um local seguro para resolver qualquer
questao relacionada ao funcionamento da maquina durante sua vida util.

RECEPCAO E INSTALACAO

O técnico instalador responsavel pela recepcao e instalagdo encontrara na primeira
parte deste documento as chaves para realizar a conexdo correta da maquina a rede
elétrica, de 4gua e de esgoto, bem como as condic¢des e limitagcdes. Além disso, este
manual contém informagBes completas sobre a instalacdo de varios equipamentos
empilhados.

FUNCIONAMENTO

O documento foi preparado para que qualquer pessoa possa compreender facilmente
os principios de funcionamento da maquina e identificar rapidamente cada um de seus
estados. Além disso, 0 manual fornece uma valiosa orientacao sobre os diversos
menus e explica em detalhe cada uma das mensagens da tela em um apéndice
técnico ao final.

ESPECIFICACOES E REGULAMENTOS

O usuario do manual pode sempre consultar as informacdes técnicas relacionadas aos
ajustes da maquina, os intervalos de producéo, os ajustes do interruptor de presséo ou
0 consumo de eletricidade, agua e preenchimento de refrigerante.

MANTENIMENTO E LIMPEZA

Para que este documento se torne um guia completo para o instalador, decidiu-se
incluir uma secdo com instrucdes de manutencao periddica e limpeza, bem como uma
explicacdo detalhada de como limpar cada um dos elementos. E essencial utilizar este
manual para garantir a correta vida util da maquina.

SOLUCAO DE PROBLEMAS

O usuario dispde de uma tabela para resolver os problemas mais frequentes e para
atender aos clientes. E um esquema para o diagnostico de falhas com as solucdes
mais provaveis.
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DIRETRIZES DE QUALIDADE E ATENDIMENTO AO CLIENTE

Esta maquina foi fabricada em estrito cumprimento de todos os requisitos de
qualidade. Nesse sentido, para qualquer incidente, pode entrar em contato com a
empresa gue instalou a maguina ou com o Servi¢o de Atendimento ao Cliente do

fabricante:
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1.INTRODUCAO

Obrigado por comprar uma maquina de cubos de gelo da linha 'NIQ'. Vocé adquiriu
uma das maquinas de gelo mais confiaveis do mercado atualmente.



Por favor, leia atentamente as instrugdes contidas neste manual, pois contém
informacdes importantes sobre a seguranca durante a instalagédo, o uso e a
manutencao.

1.1- AVISOS

A instalacdo deste aparelho deve ser realizada pelo Servico de Assisténcia
Técnica. O plugue da tomada deve ficar em um local acessivel.

Desconectar SEMPRE a maquina da rede elétrica ANTES de proceder a
qualquer operacéo de limpeza ou manutencgao.

Qualquer modificagdo que for necessaria na instalacdo elétrica para a perfeita
conexdo da maquina deve ser realizada exclusivamente por pessoal
profissionalmente qualificado e habilitado.

Qualquer utilizacdo do produtor de flocos que ndo seja a de produzir gelo,
utilizando agua potéavel, é considerada inadequada.

Maodificar ou tentar modificar este aparelho, além de anular qualquer forma de
garantia, é extremamente perigoso.

O aparelho néo deve ser utilizado por criangas pequenas ou pessoas com
deficiéncia sem supervisao.

N&o deve ser utilizado ao ar livre nem exposto a chuva. Esta maquina deve ser
aterrada para evitar acidentes ou que a prépria maquina possa sofrer algum
dano. Esta maquina deve ser aterrada de acordo com o0s regulamentos e a
normativa local ou nacional, conforme aplicavel. O fabricante ndo assumira em
nenhum caso os danos causados pela falta de anclagem na instalagéo.

Para obter da maquina a maior eficiéncia e um funcionamento adequado, devem
ser respeitadas as instru¢cdes do fabricante, especialmente as relativas a
manutencdo e limpeza, que devem ser realizadas apenas por pessoal
qualificado.

Este equipamento deve ser instalado com uma prote¢édo adequada do fluxo de
retorno para cumprir os cddigos federal, estadual e local dos EUA aplicaveis.

ATENCAO: A manipulacéo da maquina por pessoal ndo qualificado pode n&o apenas
causar danos graves a mesma, mas também é perigosa. Em caso de falha, entre em
contato com seu distribuidor. Recomendamos sempre o uso de pecas de reposicao
originais.

A empresa se reserva o direito de modificar tanto as especificacbes quanto o

design sem notificagao prévia.

TENHA EM MENTE QUE A GARANTIA NAO INCLUI NEM A MANUTENCAO NEM A
LIMPEZA DA MAQUINA E, POR ISSO, O INSTALADOR AS FATURARA A PARTE.
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Esta sinalizacdo indica "Risco de incéndio/Material inflaméavel" devido ao uso de
refrigerante inflamavel.

No caso de aparelhos do tipo compressao que utilizam refrigerante inflaméavel, devem
ser consideradas também as seguintes adverténcias:

Mantenha desobstruidas as aberturas de ventilagéo, tanto se tratar de um aparelho com
carcaca quanto se estiver embutido.

N&o utilizar dispositivos mecanicos nem qualquer outro meio para acelerar o processo
de descongelamento; empregar apenas 0s que recomenda o fabricante.

N&o danificar o circuito de refrigeracéo.

N&o utilizar aparelhos elétricos dentro dos compartimentos para alimentos que o
aparelho possui, a menos que sejam do tipo recomendado pelo fabricante.

N&o armazenar no aparelho substancias explosivas, como recipientes de aerossoéis com
propelente inflamavel.

Em caso de vazamento de refrigerante:

Evitar qualquer tipo de chama perto do aparelho.

Na&o ligar, desligar, conectar nem desconectar o aparelho.

Ventilar imediatamente a area onde o aparelho se encontra, abrindo portas ou janelas.

Chamar um servico técnico autorizado.

1.2- DESCRICAO DA MAQUINA

- Maquina modular

- Corpo de aco inoxidavel AlSI 304

- 22" de largura

- Controle eletrénico com diagnostico de alarme
- Painel de controle e tela frontal

- Controle de preenchimento do armazenamento optico



2.RECEPCAO DA MAQUINA

Inspecionar externamente a embalagem. Se estiver quebrada ou danificada,
RECLAMAR AO TRANSPORTADOR.

Para verificar se a maquina tem danos, DESEMBALAR NA PRESENCA DO
TRANSPORTADOR e registrar no documento de recebimento, ou em um documento
separado, os danos que a maquina possa ter. Desde o dia 1 de maio de 1998,
cumprimos com as normas europeias sobre a gestdo de Embalagens e residuos de
Embalagens, colocando o distintivo ponto verde nas embalagens.

Registrar sempre o nimero da maquina e o modelo. Este
namero esta impresso em trés locais: HHHHHHH” ‘HH 10502N

50Hz
2.1.- EMBALAGEM SINXXO00K -

Externamente, possui uma etiqueta com o numero de | 300 & 220v/50Hz Regss 250
fabricagdo. (Imagem I)

2.2.- EXTERIOR DO EQUIPAMENTO

Esta localizado na parte traseira, em uma etiqueta igual a anterior.

2.3.- PLACA DE CARACTERISTICAS

Imagem I

Esta localizado na parte traseira da maquina. (Imagem II) : of
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ATENCAO: TODOS OS ELEMENTOS DA EMBALAGEM (sacos plasticos, caixas de
papeldo e paletes de madeira) NAO DEVEM SER DEIXADOS AO ALCANCE DAS
CRIANCAS POR SEREM UMA POTENCIAL FONTE DE PERIGO.




3.INSTALACAO

ESTE FABRICADOR DE GELO NAO ESTA DISEGNADO PARA FUNCIONAR NO
EXTERIOR

Uma instalacéo incorreta do equipamento pode causar danos a pessoas, animais ou
coisas, pelos quais o fabricante ndo se responsabilizara.

3.1.- CONDICOES DE LOCALIZACAO

ATENCAO: As maquinas estdo previstas para funcionar com
temperatura ambiente entre 10°C e 43°C, (50°F e 109°F) e com
temperaturas de entrada de agua compreendidas entre 5°C e
35°C (41°F e 95°F).

Abaixo das temperaturas minimas, o motor redutor €
excessivamente for¢cado. Acima das maximas, a vida util do
compressor € reduzida e a produgéo diminui consideravelmente.

N&o colocar nada sobre o fabricador nem em frente a grade
frontal.

Para maquinas condensadas a ar (Imagem lll), se a entrada
de ar frontal for insuficiente, a saida ficara obstruida total ou
parcialmente, ou se pela sua colocacéo receber ar quente de

outro aparelho, recomendamos enfaticamente, caso néo seja E\
possivel mudar a localizagdo da maquina, INSTALAR UMA
CONDENSADA A AGUA.

3.2- NIVELAMENTO Imagem III

E importante que o silo e a maquina estejam nivelados em ambas as diregdes (Imagem
V)

3.3 - DISTANCIA MINIMA DE OBSTACULOS

(Imagem 1V)
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Imagem IV

3.4.- CONEXAO A REDE DE AGUA
A qualidade da agua tem uma influéncia significativa na aparéncia, dureza e sabor do
gelo e da 4gua condensada na vida do condensador. Consulte um especialista para 0s
requisitos de tratamento e filtragem.

Utilize a conexdo 3/8 FPT. A conexdo de agua deve ser dedicada (a Unica pega do
eguipamento que se conecta a linha de agua). A linha de 4gua da valvula de 4gua até
a maquina de gelo deve ser um tubo de identificagdo nominal de ¥4".

Para cumprir com as regulamentacdes federais, estaduais e locais, a maquina deve
estar conectada com uma protecdo adequada contra o refluxo.

E importante que a linha de agua n#o passe perto de fontes de calor, ou que a
mangueira flexivel ou o filtro recebam ar quente da maquina. Isso faria com que a
producao diminuisse ao aquecer a agua.

Minimo Maximo
Pressao da agua 0.1 MPa (1 bar -14.5 psi) 0.6 MPa (6 bar - 85
psi)
Temperatura da agua 5°C (41F) 35°C (109F)

Se a pressao for mais alta, instale um redutor de pressao adequado.
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Nas maquinas de condensacado de 4gua, hd uma entrada e uma saida separadas para
a condensacéo de agua.
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Imagem V

3.5- CONEXAO DE DRENAJE

Nas maquinas de condensacéo a ar, em funcionamento normal, 100% da agua se
transforma em gelo. Portanto, ndo deve haver escape de agua do sistema de
drenagem. Somente se o transbordamento de seguranca for ativado, a agua é
direcionada para o drenagem para evitar o derramamento interno. Além disso, durante
as operacdes de limpeza. Utilize a conex&o 3/4 FPT.

O dreno deve estar abaixo da maquina em pelo menos 150 mm. Deve estar sempre
voltado para baixo.

E aconselhavel que o tubo de drenagem tenha um diametro interno de 25 mm (1 pol) e
uma inclinagdo minima de 3 cm (1,18 pol) por metro.

Nas maquinas de condensacao de 4gua, had uma saida separada para este circuito.

|



3.6.- CONEXAO ELETRICA
ESTE APARELHO DEVE SER CONECTADO A TERRA.

Arméquina de gelo deve estar aterrada de acordo comas cadigos elétricos nacionais e locais

O FABRICANTE NAO SERA CONSIDERADO RESPONSAVEL POR DANOS
CAUSADOS PELA FALTA DE ATERRAMENTO DA INSTALAGAO.

A fonte de alimentacéo da maquina estd permanentemente conectada.

Todo o cabearmento deve currprir comas codigos locais estaduais e nacionais

E aconselhavel instalar um interruptor remoto para a desconexdo completa da maquina.

O voltagem e a corrente estdo mostrados na placa de caracteristicas. Verifiqgue se a
voltagem da rede elétrica coincide com a do aparelho.

A variacdo maxima de voltagem permitida é de £10% da voltagem nominal na placa de
identificacdo do modelo/série da maquina de gelo.

As variacOes de tensao superiores a 10% da indicada na placa podem causar danos ou
impedir a partida da maquina.

Instale o fusivel ou o elemento de protecdo conforme indicado na placa.

ATENCAO: O aparelho requer uma fonte de alimentacéo independente de capacidade
correta. Consulte as especificacdes elétricas na placa de identificacdo. Se nao for
utilizada uma fonte de alimentacdo independente de capacidade correta, o disjuntor
pode disparar, o fusivel pode queimar, a fiacdo existente pode ser danificada ou os
componentes podem falhar. Isso pode provocar geragéo de calor ou um incéndio.

3.7.- INSTALACAO DE EQUIPAMENTOS EM CIMA
DE DEPOSITOS

As unidades modulares devem ser instaladas em depositos seguindo as instrugdes
contidas neste manual. (Imagem IV)

Deve-se verificar a resisténcia e a estabilidade do conjunto recipiente-maquina, bem
como a fixagdo dos componentes.

Verifique se a janela da tampa do depésito permite a saida de gelo.

12



13

™ : }
82mm 224mm
FRONT 323" |, 883 -

ICE CHUTE

Imagem VI



4.POUCA EM MARCHA
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4.1.- REVISAO PREVIA

a) A maquina esta nivelada?
b) A voltagem e a frequéncia sdo as mesmas que na placa de caracteristicas?

c) As conex0fes de agua e esgoto estao conectadas e operando?
d) Em caso de condensacao por ar: a circulacéo de ar € apropriada?
e) A temperatura da sala e da 4gua é apropriada?

AMBIENTE AGUA
MAXIMO 43°C/ 35°C / 95°F
109,4°F
MINIMO 5°C /41°F 5°C / 41°F

e) A pressédo da agua esta adequada?

MINIMO | 0.1 MPa (1 Bar) /
15 PSI

MAXIMO | 0,6 MPa (6 Bar) /
87 PSI

a) A condutividade da agua deve ser no minimo de 10 microSiemens

NOTA: Caso a presséao da agua de entrada seja superior a 6 Bar (85 psi),
instale um redutor de presséo

4.2.- INICIO DE OPERACAO

Abra a valvula de agua e verifique se ndo ha vazamentos.

Conecte a maquina a fonte de alimentagdo. Ligue o interruptor traseiro.

O botéo do painel de controle, PE1 (veja a imagem VI), deve ser vermelho, e
guando vocé pressiona-lo, piscara em azul durante 10 minutos.

Apo6s 10 minutos do temporizador, a maquina serd iniciada e PE1 permanecera
com uma luz azul fixa.

Verifique se ndo ha nenhum elemento que esfregue ou vibre.

Verifique se esta produzindo gelo corretamente. *E normal que nos primeiros
momentos caia um pouco de agua em vez de gelo*.

Verifigue se ndo ha nenhum alarme no painel de controle. Se houver, reinicie a
maquina. Se o problema persistir, ligue para o servigo técnico.



5.PAINEL DE CONTROLE

O painel externo esta situado na parte frontal da maquina, no canto superior esquerdo
e possui 5botdes::

15
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5.1. PE1.- BOTAO ON/ OFF

Ao ligar a maquina pelo interruptor traseiro, o PE1 ficar4 aceso em vermelho, o que
significa que a maquina estara em estado de espera. Ao pressionar o botdo PE1,
ela passara para o estado de temporizacdo e o LED se acender4d com um azul
intermitente. Apés o periodo de temporizacdo, o LED ficard azul fixo e a maquina
comecara a funcionar. Se uma alarme for detectada na maquina, mantendo
pressionado o botdo por mais de 3 segundos, a maquina sera reiniciada.

5.2. PE2.- ARMAZEM CHEIO

Este LED se acendera quando a maquina parar por ter o armazém cheio.

5.3. PE3.- ALARME MOTORREDUTOR

Este Alarme tem dois estados.

No primeiro, o LED permanecerd intermitente e a maquina realizar& uma
temporizacdo e se reiniciard automaticamente. A maquina continuaré funcionando
neste estado.

No segundo estado, o LED permanecerd fixo e a maquina estara parada até que
seja feito um reset.

5.4. PE4.-ALARME FALHA INTERNA

Este LED permaneceré aceso quando ocorrer uma falha interna na maquina ou se
houver um entupimento na boca de saida. A maquina com este alarme permanecera
parada.




5.5. PE5.- ALARME FALTA DE ABASTECIMENTO
DE AGUA

Este LED indica que ndo h& abastecimento de agua e, portanto, a maquina esta

parada por ndo poder fabricar gelo.

6.DESCRICAO DOS COMPONENTES

6.1- Equipamento de refrigeracao

Imagem VIII
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e
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Consiste nos seguintes componentes:

16

Compressor.
Condensador. A ar ou a agua.
Evaporador. Tubo vertical de aco inoxidavel com camisa de refrigeracao.
Mantém-se cheio de 4gua e, no interior, um parafuso sem fim raspa e remove o
gelo que se forma.
Valvula de expansao termostatica.
Pressostato de seguranca (alta presséo). Para a maquina, caso seja alcancada
uma pressao superior a este valor:

o —RA404A/R452 - 30 bar (435 psi)

o -R290 - 25 bar (362 psi)
Interruptor de funcionamento do ventilador. Controla o ventilador (ar
condensado) ou a valvula (dgua condensada) para manter a pressao alta no
nivel estipulado:

o —R404A/R452 15,5-18 bar (225-261 psi)~>



o -R290 - 11.5-13.5 bar (167- 196 psi)

6.2- Equipamento hidraulico

]

Imagem IX

- 1. Valvula de entrada de agua. Controlada pela placa de controle; fornece a agua do
reservatorio.

- 2. Reservatoério de agua. Mantém o nivel de agua dentro do evaporador através do
principio de vasos comunicantes. Os eletrodos de a¢o inoxidavel enviam o sinal para o
quadro de controle para manter o nivel interno. Um dispositivo de seguranga contra
transbordamento permite o drenagem para evitar derramamentos internos em caso de
problemas de funcionamento.

- 3. Tubo de alimentacdo do evaporador. Conecta o reservatorio de agua com o
evaporador. Desvio com tampa, que permite o escoamento do sistema.

- 5. Fechamento do evaporador. Do tipo axial (grafite/aco inoxidavel), impede a perda
de &gua pelo eixo redutor.

- 10. Duto. Leva o gelo que sai do evaporador até o tubo de descarga. Se ocorrer um
bloqueio, uma tampa articulada com interruptor de seguranga para a maquina.

- 11. Tubo de descarga. Leva o gelo para o depésito de gelo

17



6.3- Equipamento elétrico
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Imagem X

-15. Interruptor principal. Localizado na parte traseira da maquina. Corta o fornecimento
de energia.

-16. Painel de controle. Localizado em uma caixa de plastico ajustavel (que pode ser
colocada horizontal ou verticalmente) que permite acesso tanto pela tampa quanto pelo
lado esquerdo.

-17. Painel de controle. Localizado na parte frontal da maquina, possui o botdo de ligar
e os indicadores luminosos.

-18. Sensor giroscopico. Localizado no motor do engrenagem. Detecta a velocidade da
direcéo da rotagdo do mesmo.

-19. Sensor que indica se o deposito de gelo esta cheio. Localizado ao lado da porta de
descarga, para a maquina quando o gelo atinge o nivel estipulado.

-20. Microinterruptor. Localizado na saida. Para uso em caso de a maquina sofrer um
entupimento.

-21. Motorredutor. Liga o parafuso sem fim que esta dentro do evaporador.

-22. Contato - Relé. Aciona o compressor.

18



6.4- Elementos de fabricacao de gelo.

Imagem XI

-6. Parafuso sem fim. Corta o gelo que se forma no interior do evaporador e o elimina
ao esmaga-lo contra o extrusor.

-7. Extrusor. Possui um bico com uma secdo reduzida. A quantidade e a forma
dependem de cada maquina e do tipo de gelo que fabrica.

-8. Rolamento. Localizado dentro do extrusor. Suporta a carga radial superior do
parafuso sem fim e 0 mantém centrado no evaporador. O eixo da engrenagem suporta
as cargas inferiores do parafuso.

-9. Separador de gelo. Separa os cubos que saem do extrusor.

-10. Boca e 11. Tubo de saida. Direcionam o gelo para a saida inferior que esta na base
da maquina.
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RECOMENDACOES EM CASO DE DESMONTAAGEM DO EVAPORADOR E DO
EXTRUSOR

Quando for desmontar o evaporador e o extrusor para troca-los, é aconselhavel
inspecionar ou trocar as seguintes pecas:

o Verificar possiveis vazamentos de agua na area marcada do motorreductor: se
houver, a &gua flui por esta area geométrica do motorreductor.

e Juntas téricas: inspecionar
Fechamento: trocar




¢ Rolamento (do extrusor): trocar




-2. Remover a tampa da saida de gelo




-4. Remover a parte de plastico da saida de gelo

de

-5. Remover o separador de gelo com uma ferramenta como a da imagem (ferramenta
utilizada para trocar o disco de esmerilhadeiras angulares)



-9. Retirar o rolamento do extrusor fazendo pressao na parte de baixo (com cuidado
para ndo danificar o extrusor)

-12. Retirar o parafuso sem fim: pode-se usar o parafuso do extrusor para retira-lo
facilmente




-14. Retirar o evaporador de cima do eixo do motorredutor (com cuidado com os tubos
de cobre para ndo quebrar o circuito de refrigeracdo). O motorredutor pode ser retirado
da maquina (ver o ponto 19 a seguir).

-16. Remova a parte de plastico do suporte de fechamento que tem o eixo do
motorreductor. Agora o motorreductor pode ser trocado, se necessario.

-19. Remova o motorreductor: desparafuse os 8 parafusos da plataforma e do suporte
do motorreductor. ‘

5

PASSOS PARA TROCAR O KIT EXTRUSOR IQN/F
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Se 0 equipamento estiver funcionando, desligue-o pelo interruptor principal
(localizado na parte traseira). Se ja estiver desligado, ligue-o, aguarde cerca de
15 minutos e, em seguida, desligue-o.

Abra a tampa de plastico da saida de gelo para acessar o evaporador.

Remova a tampa de plastico da saida de gelo.

Remova o isolamento.

N—
A % ‘ ‘I

Retire o gelo que esta dentro.
Remover os 2 parafusos Allen que estao nas laterais da tampa de plastico.

Retirar a tampa de plastico.

Remover os 4 parafusos Allen que fixam a cabeca do extrusor.




Ligar o equipamento. Esperar até que a luz de conexdo da placa acenda e
pressionar o botéo de teste (circular). O parafuso sem fim comecara a funcionar,
expulsando tanto o gelo do interior quanto o extrusor.

Colocar o anel de vedagéo.

Parafusar os 4 parafusos Allen, colocar a tampa de plastico, parafusar os 2
parafusos Allen e colocar a tampa de plastico sobre o evaporador.



PASSOS A SEGUIR PARA A MONTAGEM DO EVAPORADOR E DO
EXTRUSOR
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2. Mergulhar em alcool esta peca estatica do evaporador de selagem mecanica
sem toca-la com as maos.

Colocar a peca




Aplicar lubrificante aprovado pela Fundacao Nacional de Produtos de
Saneamento dos EUA (NSF, na sigla em inglés), ou seu equivalente local, nas
duas juntas téricas para melhorar a montagem do evaporador.

3. Colocar no eixo do motorreductor e encaixar o motorreductor de dois pinos nos
dois buracos do suporte de plastico.

P6-la no eixo do motorreductor com a mola na parte superior, girando-a para a
direita.

Colocar a arruela sobre a mola e empurrar para baixo para que a mola se
comprima.




Introduzir o anel Seeger na ranhura do eixo.




Se o parafuso sem fim ficar acima do evaporador (0,6 mm max. (0,024
polegadas)), esta na posicao correta.

9. Parafusar o evaporador ao motorreductor (a arruela de seguranca deve ficar
em contato com a cabeca do parafuso).




11. Montagem do extrusor.

= o

Limpar o extrusor com &lcool e secar com um Eano.

Colocar o pequeno anel de vedagédo na ranhura que o extrusor tem no fundo e
aplicar lubrificante aprovado pela NSF, ou seu equivalente local.

“

12. Colocar o rolamento no extrusor. Com a ajuda de uma ferramenta, pressionar o
anel exterior do rolamento para encaixa-lo no espaco do extrusor. Pode-se
usar uma ferramenta que tenha o didmetro aproximado (por exemplo, uma de
cabeca hexagonal).




13. Colocar a junt de estanqueidde sobre o rolamento e aplicar em sua
superficie superior lubrificante aprovado pela NSF.

Colocar a junta térrica na ranhura exterior do extrusor e aplicar lubrificante
aprovado pela NSF, ou seu equivalente local.

v : . Pressionar o separador
de gelo com uma imagem, conforme mostrado na imagem (ferramenta utilizada
para trocar o disco de esmerilhadeiras angulares).

o



16. Parafusar o kit do extrusor no evaporador na posi¢cao correta para depois
parafusar a tampa de plastico da saida de gelo.

17. Colocar e parafusar no extrusor a peca de plastico da saida de gelo, colocar o
isolamento do evaporador, colocar a tampa de plastico da saida de gelo.




/.FUNCIONAMENTO
7.1 - PRINICIPIO DE FUNCIONAMENTO

A 4gua entra, através de uma valvula solendéide, no reservatério de agua. O painel de
controle aciona a vélvula para manter o nivel interno na altura do eletrodo superior do
cubo. Um transbordo de seguranca envia a agua para o dreno se esse nivel for
ultrapassado.

Uma mangueira flexivel alimenta a agua ao evaporador. O mesmo nivel de agua é
mantido no evaporador por meio de vasos comunicantes, assim como no reservatorio
de 4gua. Um bypass com uma tampa neste tubo permite que o sistema seja drenado.

A 4gua se congela na superficie interna do evaporador. O parafuso a raspa e a move
para a parte superior onde se encontra o0 extrusor. Ao passar pelas bocais do extrusor,



0 gelo é comprimido, compactado e parte de sua umidade é eliminada. A forma do
extrusor muda de acordo com o tipo de gelo que se deseja obter.

Na saida da extrusora encontra-se o quebra-gelo, um dispositivo que divide o gelo em
um tamanho uniforme.

A boca leva o gelo para o tubo de saida para que caia no fundo do depdsito de gelo.

A tampa da boca é mantida no lugar com uma faixa elastica. Em caso de entupimento,
um microinterruptor de seguranca detectaria a deslocacdo da tampa e pararia a
maquina.

A rotacdo do sem-fim é realizada por um motorredutor situado na parte inferior do
conjunto. Um selo axial, seu suporte e as juntas impedem que a agua escape.

A rotacdo do motor é controlada por um sensor de efeito Hall na tampa superior do
motor. Se uma velocidade ou direcdo anormal for detectada, o alarme correspondente
é acionado.

Na cobertura superior da saida de gelo encontra-se 0 sensor Optico para parar a
maquina quando o armazém esta cheio. Ele detecta a altura do gelo. Esta configurado
para parar quando atinge quase a metade do nivel do tubo de descarga.

7.2 — SEQUENCIA DE FUNCIONAMENTO

Quando o interruptor traseiro € acionado, a maquina estd em modo de espera. A luz de
funcionamento frontal € vermelha.

Uma breve pulsacao sobre ela ativa a maquina. Passa para azul intermitente e para o
temporizador de 10 min.

Durante este tempo, a valvula de entrada de agua se ativa até que o nivel no evaporador
€ no tanque atinja o eletrodo superior.

Apos esse periodo de tempo, a caixa de cambio é acionada. Um minuto depois, o
compressor € ligado. Pouco depois, 0 gelo comegara a sair da maquina. O primeiro gelo
sera inconsistente e pode sair com um pouco de agua até que as condi¢des de operacéo
sejam alcangadas.

A fabricag&o de gelo reduz o nivel de &gua no reservatorio. Quando o eletrodo superior
perde o contato, um atraso de 5" ativa a valvula solendide para restabelecer o nivel.
Este ciclo se repete continuamente enquanto a maquina estiver em funcionamento.

Quando o sensor de armazenamento detecta gelo continuamente por 20" (LED do
sensor azul aceso), a maquina para e o LED amarelo do painel frontal se acende.

Quando o gelo é retirado do reservatorio e o sensor esta livre, a maquina é acionada
novamente. Se o tempo de parada foi superior a 10 minutos, a partida sera instantanea.
Se for menor, ela desligara até que um tempo minimo de parada de 10 min seja
completado.

Durante as paradas da maquina (exceto nas paradas de alarme), o sem-fim permanece
em funcionamento por 3 min para esvaziar o evaporador de gelo.

Para parar a maquina manualmente, basta pressionar o botdo frontal. Ele ficara
vermelho.



Em caso de parada por alarme, a luz correspondente se acendera. Uma longa presséo
no botdo de partida pode reinicid-la. Em caso de recorréncia, o problema deve ser
resolvido.

A maquina pode ser ligada com a fungdo "Apenas o motorreductor”, de modo que
apenas o motorreductor funcione (o restante da maquina esta parada) para esvaziar o
evaporador de gelo ou para verificar o motorreductor.

Para ativar essa funcdo, a maquina deve estar parada (em espera com o botdo de
partida vermelho), em seguida, faca uma pressao longa no botao de partida da tela até
que os cinco botbes da tela pisquem. Para desativar essa funcao, pressione o botéo de
partida até que a maquina entre em espera.

8.CONTROLES ELETRONICOS

Recebem as informacdes dos diferentes elementos da maquina e controlam o
funcionamento do equipamento.
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Ps- Presostato de seguridad / High Pressure Control

Pc- Presostato Condensacion / Fan cycle control

Pt- Protector termico / Motor Termal Protection

BI- Control de atasco salida de hielo /
Ice outlet block control

C- Compresor /[ Compressor

V- Ventilador/ Fan

LW- Sonda nivel agua / Water level sensor

Ig- Interruptor On-Off / On-Off Switch

R- Motor reductor / Gearmotor

Ea- Electrovalvula entrada agua / Water inlet electrovalve

SG- Sensor giro-r.p.m. motor-reductor / Gearmotor
turning-r.p.m. sensor

8T- Sensor almacén / Stock Sensor

RT- Pulsador / Push-button

RL- Relé/ Relay

Colores | Colors

Imagem XIII

DIP Switches
S1- ON Rearme automatico presostato /
Automatic reset pressure control
OFF Rearme manual presostato/
Manual reset pressure control
S$2- ON Rearme manual de maquina tras corte luz /
Reset manual machine after power outage
OFF Rearme automatico maquina tras paro luz /
Automatic manual machine after power outage
S3- ON Interruptor on/off externo habilitado /
External Power on/off switch enabled
OFF Interruptor on/off externo deshabilitado /
External Power on/off switch disabled
S4-ON Sensor externo de almacén habilitado /

Azul IBlue
Rojo / Red
Marrén / Brown
Negro / Black
Gris | Grey
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Violeta /Violet
Blanco / White
Verde / Green
Naranja / Orange
Amarillo / Yellow

External sensor stock enabled
OFF Sensor interno éptico de almacén habilitado/
External optical sensor stock enabled
$6-7-8 Configuracion limites r.pm. motor-reductor
Setting gearmotor r.p.m. limits



LEDS trabajo normal (fijos) / normal work (fixed)
LED - Encendido (fijo), arranque (intermitente) /
Paneles externos / External panels On (fixed), start (intermittent)
PE1 - Pulsador / Push ON/ OFF + LED bicolor LE2-Stock lleno / Full stock

Rojo - Apagado / Red - Off LEDS alarmas (intermitente rapido) / alarms (fast
Azul fijo - Encendido / Fixed blue - On intermittent)
Azul Intermitente-Temporizacién / Blue Flashing-Timing LEO - Temporizador de arranque / Start timer
LE1 - Presostato / Pressure switch

- Fallo circuito de agua / water circuit problem
LE2 - Atasco salida hielo / Ice outlet block
LE3 - Funcionamiento anormal del reductor /

gearmotor malfunction

PE4 - LED Fallo de presostato, atasco boca de salida o Conectores /Conectors
falta de consumo de agua / LED Pressure switch fault, CN3- Sensor glro-r.p:m. motor-reductor /
ice outlet block or lack of water consum Gearmotor turning-r.p.m. sensor
CN4- Sensor almacén / Stock Sensor

PE5- LED Falta de agua / LED Lack of water CN7- Conexion Botonera / Connection Keypad

PE2 - LED fijo almacén lleno / Fixed LED Full Stock

PE3 - LED Fallo del motorreductor por velocidad o sentido giro
| LED Gear motor failure by speed or reverse rotation

8.1 Conectores:

- Alimentacéo e saida do relé (tenséo da rede):
- L-N: Fonte de alimentagdo
-C. Compressor
- R: Caixa de mudancas
- W: Valvula solendide de entrada de agua
- Entradas (baixa tenséo):
- P: Seguranca.
- St-E: Parada de estoque externo (termostato, fotocélula, etc.)
- BL: Micro de seguranca ao fechar a saida.
- Ext: Parada externa da maquina.
- Lw: Sonda de nivel de agua no tanque.
- Painel piloto externo
- Sensor de velocidade e direcdo de rotacdo do motor de engrenagem

- Sensor Optico de preenchimento de armazenamento.

8.2 Indicadores LED

- Relés de saida. C-R-W indicam quando o relé esta ativado.
- Entrada. Localizada ao lado do bloco de conexdo. Indica que a entrada esta ativa.

- Indicadores LED de estado. Cor vermelha. Se estiver aceso, indica que a maquina esta
operativa. Se piscar, indica um alarme.

Estado LO | L1 | L2 | L3
Maquina operacional C
Temporizador inicial de funcionamento I
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Parada devido ao tanque estar cheio C

Alarme

Interruptor de reducéo de seguranca/térmica I
Falta de 4gua 21
Falta de consumo de agua 3l

Microbloqueio na saida I
Velocidade de reducao baixa I

Velocidade de reducédo alta 21
Investidor 3l
C-continuo / I- Intermitente / 2| duas intermiténcias / 3l trés intermiténcias

8.3 Quadro de indicadores luminosos

icone Descricdo
Botao de ligar e desligar
2[5 Vermelho. Maquina DESLIGADA.Espera (Pausa)
J Azul fixo. Maguina em funcionamento.
Azul intermitente. Temporizador em funcionamento.
NN
&) Capacidade maxima de armazenamento alcangada.
‘F//_; A
N Alarme do motorreductor.
(I-;:fi;} e Pressostato de seguranca
SO e Protecao térmica do motor
AV e Interruptor de seguranca na saida
e Falta de consumo de agua
A
) Falta de 4gua

8.4 Interruptores DIP. Configuracéo

Simbolo Descricao

S1 Reset do pressostato de seguranca
- LIGADO: Automatico
- DESLIGADO: Manual

S2 Parada por falha de alimentagcédo: Em caso de paradas devido a falhas de
alimentacéo.
- ON: Para ligar a maquina, é necessario pressionar o botdo PE1.
- OFF: A maquina serd reiniciada imediatamente sem necessidade de
fazer nada.

4




S3 Parada externa (EXT): Ativa ou desativa a parada externa, conforme exista ou
nao.

- ON: Parada externa ativada.

- OFF: Parada externa desativada.

S4 Estabelece o sinal de parada quando o reservatério esta cheio:
- ON: Parada externa de reserva (ST-E) ativada (Sensor de termostato)
- OFF: Parada interna de reserva (ST-E) ativada (Sensor éptico)

S5 Livre

S6, S7 e S8 | Limites de velocidade para o alarme do engrenagem:
- 50 Hz. DESLIGADO-DESLIGADO-DESLIGADO
- 60 Hz. DESLIGADO-DESLIGADO-LIGADO

8.5 Sensor optico de parada

Imagem XIV

Localizado na tampa superior da saida de gelo. Mede a distancia entre essa tampa e a
superficie do gelo que esta abaixo.

Para um funcionamento correto, é importante que o fundo de vidro do sensor, através
do qual a medicao é realizada, esteja totalmente limpo. Para limpa-lo, use um papel ou
um pano macio com alcool. Nao utilize solventes organicos que possam danificar a
superficie.

Quando a distancia € inferior a estipulada, é ativado. O indicador azul do sensor se
ilumina. Se este sinal permanecer ativo de forma ininterrupta durante 20 segundos, a
maquina para e a luz frontal correspondente se acende.

Com a configuracdo de fabrica, a parada ocorre quando o gelo chega a cerca de 20 cm
(8") do sensor. O procedimento € o seguinte:

- Colocar gelo na distancia desejada, na linha de medicdo do sensor. Se outro objeto ou
superficie for utilizado, a distancia de ajuste pode variar ligeiramente em relacdo a que
seria obtida com gelo. Verifique.

- Remover a cobertura protetora e pressionar o0 botdo interno por 5 segundos. O
indicador se iluminara de cor verde e emitird um piscar. Apos 5 segundos, se 0 sensor
conseguiu avaliar corretamente a nova distancia, permanecera iluminado de cor verde
até que o botao seja solto. Trocar a cobertura protetora.




- Se ap0s 5 segundos o sensor ndo conseguir avaliar a nova distancia, o indicador se
iluminar& de cor vermelha e permanecera fixo, indicando que a nova configuracao nao
foi salva, apGs o que o valor previamente estabelecido sera salvo.

8.6 Sensor giroscopico

Imagem XV

Localizado na grade de ventilagdo do motor. Funciona de acordo com o efeito Hall. Uma
peca com um imé& gira a0 mesmo tempo que o eixo do motor, permitindo assim que o
sensor detecte a velocidade e a diregdo de rotagdo do motor.

8.7 Parada externa

Ao ativar a entrada EX com o interruptor S3, é possivel parar a maquina com um
interruptor externo.

8.8 Alarmes

O quadro de controle pode detectar modos de operagdo andmalos da maquina, para-la
como forma de protecdo e indica-los para um diagnéstico simples. Para consultar o
significado dos indicadores, veja a tabela da sec¢do 8.2.

Em alguns casos, a maquina reinicia ap6s um tempo. Se a falha se repetir, ela para
completamente.

Para reiniciar o alarme, desligue a maquina pelo interruptor traseiro ou desconectando-
a. Também pode ser reiniciado pressionando e segurando o botdo de ligar na parte
frontal.

8.8.1 Alarme P de acesso de seguranca

Ativa o pressostato de seguranca (alta presséo) ou o protetor térmico do motor. Possuli
dois modos de reset, que sdo selecionados com o interruptor DIP S1.

- S1 OFF. Manual. Permanece parado até o reset.

- S1 ON. Automatico. Se a razdo que ativou o alarme desaparecer, a maquina reinicia
apos uma hora.



Causas possiveis:

- Condensador sujo. Limpar.

Falha no ventilador. Verificar. Trocar.

- Pressostato de seguranca defeituoso ou condensacéao. Verificar. Trocar.
- Temperatura do ar de entrada muito elevada. Verificar a instalagéo.

- Temperatura do motorreductor alta.
8.8.2 Alarme de velocidade do engrenagem

Os limites do alarme sé&o definidos pela configuragcdo dos interruptores DIP S6-7-8.

Parar a maquina e, apés cerca de 30 minutos, ligad-la novamente. Se o erro ocorrer
novamente, a maguina sera parada permanentemente.

- Alarme por baixa velocidade.

Indica uma sobrecarga do engrenagem.

Causas possiveis:

- Evaporador/ parafuso sem fim/ montagem do extrusor com cal. Limpar.
- Motorredutor defeituoso. Verificar o condensador. Trocar.

- Parafuso sem fim/ evaporador danificado. Verificar.

- Alarme por alta velocidade.

N&o deve ser avaliado durante os primeiros 10 minutos de funcionamento, quando a
maquina opera na velocidade maxima.

Causas possiveis:
- N&o esta sendo fabricado gelo. Verifique o equipamento de refrigeracéo.
- O motor liga, mas o eixo de saida ndo. Verifique a engrenagem primaria.

- Configuracéo incorreta dos interruptores 6-7-8.

8.8.3Alarme de falta de agua
A valvula de entrada de agua alimenta o tanque até que o nivel da agua chegue ao
eletrodo superior. Este processo ocorre tanto durante a partida da maquina, para que o
sistema esteja cheio, quanto durante a partida de reinicializacéo.



O alarme ¢é ativado quando a valvula eletromagnética permanece aberta e o eletrodo
passa 90 segundos sem receber sinal do nivel da 4gua. A maquina para e o alarme é
ativado.

A cada 30 minutos, a maquina tentara reiniciar o nivel. Se conseguir, volta a funcionar
novamente.

Causas possiveis:

- Falta de fornecimento de &gua. Verifique o fornecimento de dgua. Rede, torneira, filtro,
etc.

- Falta o tubo de drenagem do tanque ou o circuito hidraulico tem um vazamento de
agua.

- Valvula eletromagnética defeituosa. Verifique, troque.

- Falta de conex&ao entre os eletrodos: sujeira, cabo solto, etc

8.8.4 Alarme de falta de consumo de agua

Este alarme é ativado quando ndo ha consumo de 4gua no tanque. N&o é verificado
durante os primeiros 10 minutos de funcionamento.

Se 0 eletrodo superior passar 35 segundos sem ficar exposto, o compressor para,
embora o motorredutor continue funcionando. Essa situacao se mantera por uma hora,
a menos que o nivel de agua do tanque diminua durante esse tempo. Esse estado é
indicado na placa por 3 piscadas do indicador LED 1.

Apbés uma hora, o compressor é iniciado. Se a falha se repetir, a maquina para
completamente e o indicador geral de alarmes externo se acende.

Causas possiveis:

- Parafuso sem fim obstruido. Impede a passagem da agua e a producéo de gelo. Nesse
caso, 0 compressor para e a engrenagem continua funcionando para facilitar a
recuperacao do sistema sem intervengao externa.

- Falha do equipamento de refrigeragéo. Verificar.

8.8.5 Alarme de bloqueio na saida

Imagem XVI




Uma banda de borracha mantém a tampa superior da saida de gelo na posi¢cdo. Em
caso de bloqueio na saida, a pressao do gelo eleva a tampa e ativa o minidispositivo de
seguranca que esta ao lado.

A méaquina permanece neste estado até que o gelo derreta e a tampa volte a sua posi¢ao
original. Quando isso acontece, 0 alarme para e a maquina reinicia.

O tempo minimo de parada deste alarme é de 30 min.
Causas possiveis:

- Ruptura da tampa de borracha.

- Sensor de parada defeituoso ou mal configurado.

- Tampa mal colocada.

- Interruptor fora de sua posi¢éo, ou conexao solta.

- Separador de gelo mal colocado.



9.INSTRUCOES DE MANUTENCAO E
LIMPEZA

Deve usar luvas de borracha e 6culos de seguranca ao manusear o limpador ou
desinfetante para a maquina de gelo.

Todo o gelo que serd fabricado durante este procedimento ndo € apto para consumo
humano, portanto deve ser derretido ou descartado.

* Os procedimentos de manutencdo descritos neste manual ndo estdo cobertos pela
garantia *.

9.1. Processo de descalcificacéo

Solucao de limpeza: Prepare uma solucdo de um produto apropriado para a limpeza
das maquinas de gelo. Nao use acido cloridrico. Recomendamos o uso de ScaleKleen.

Recomendamos preparar uma solucéo de 10 litros, de acordo com as instrugfes do
fabricante (ScaleKleen) com a quantidade total de produto / agua que se precisa.

5 litros destinados a lavagem manual e 5 litros destinados ao depdésito de agua (D).
Faca mais solucdo se necessario. Para ter a maxima efetividade da solugéo, use-a
apos a diluicao.

: of_
J; Drene a 4gua remmovendo a tanpa
da mangueira
o e
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Imagem VII

1. Parar a maquina pressionando o botao do
painel de controle PE1, que deve estar aceso
na cor vermelha.

2. Retire todo o gelo do silo.

3. Retire o0 painel traseiro da maquina.

4. Retire a tampa da mangueira e drene a agua
em um recipiente como mostrado na imagem
VII.

5. Devolva a mangueira a sua posicao original e
coloque a tampa de volta.

6. Retire o painel superior.
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7.

10.

11.

12.

Retire a tampa do reservatorio de agua (A), o anel de vedacéo (B) e a
cobertura de saida de gelo (C) e limpe-os manualmente com a solugéo de
limpeza.

Limpe o tubo de gelo caido (E) com uma escova também com a solugéo de
limpeza.

Cologue a tampa de saida de gelo (C) em sua posicdo original.

Para esvaziar o evaporador de gelo, ative a funcdo "Apenas
motorreductor”, apenas o motorreductor funcionard e o restante da
maquina ficara parada. Com a maquina parada (botdo PE1 do painel de
controle de cor vermelha), pressione e segure o botdo PE1 por um longo
periodo (mais de 7 segundos) até que o0s cinco icones do painel de controle
pisquem e o motorreductor sera acionado. Aguarde de 2 a 3 minutos para
gue o gelo do evaporador esvazie e despeje a solucéo de limpeza
conforme indicado no préximo passo.

Despeje a solucdo de limpeza no reservatorio de agua (D) lentamente até
que termine. Ela transbordara pelo tubo de drenagem do reservatério e, ao
final, os eletrodos dentro do reservatorio de agua (D) estardo cobertos com
a solugéo de limpeza até o nivel minimo indicado na imagem IX.

| NIVEL MINIMO DE SOLUCIGN |

ELECTR[IIJU ﬁ ELEETRI]IJU
»:_-_'.'_;”;r_T i

(0)

Imagen IX
A maquina permanece funcionando em “Somente motorredutor” com os 5
icones piscando e para automaticamente apdés 30 minutos desde sua
ativacao no passo 10, fazendo com que o botdo PE1 fique vermelho. Va para
0 préximo passo para o procedimento de desinfeccao.

9.2. Procedimento de desinfeccéo

- Solugédo desinfetante: misture uma solucdo de desinfetante utilizando um
agente aprovado para equipamentos de alimentos. Com hipoclorito de sddio,
para formar uma solugdo com 200 ppm de cloro livre, dilua 35 ml dessa solucdo
de hipoclorito de sédio a 5,25% (agua sanitaria) em 10 litros de agua.

5 litros destinados a lavagem manual e 5 litros destinados ao depdésito de agua
(D). Para ter a maxima efetividade da solucéo, use-a ap6és a diluicao. Faca mais
solucdo se necessario.

1. Logo apéds o passo 12 do processo de limpeza anterior, retire a tampa
da mangueira e drene a agua em um recipiente como mostrado na
imagem VII, devolva a mangueira a sua posicao e recoloque a tampa.



2. Em seguida, para desinfetar a maquina, ative a fungao “somente
motorredutor” e despeje a solugdo desinfetante de 5 litros no depésito
seguindo o mesmo procedimento indicado no processo de limpeza
(passos 10 e 11).

3. Uma vez finalizada a solucdo de desinfeccao, deixe a maquina
funcionando até que ela pare automaticamente apds 30 minutos desde
a ativacao da fungao “somente motorreductor”.

4. Remova novamente a tampa da mangueira e drene a 4gua em um
recipiente como mostrado na imagem VII, devolva a mangueira a sua
posicao e recoloque a tampa.

5. Agora, com a solucdo desinfetante destinada a lavagem manual, limpe
o interior do depésito de gelo com um pano ou uma esponja. V& para o
proximo passo do procedimento de eliminacéo de residuos.

9.3. Procedimento de eliminacao de residuos

1. Para garantir que nao restem residuos na maquina, enxague a tampa do
depdsito de agua (A) e atampa de saida de gelo (C) com 4gua e coloque
esses elementos em suas respectivas posicoes.

2. Além disso, enxague o tubo de queda de gelo (E) com a escova e 0

interior do depdsito de armazenamento de gelo.

Cologue o painel traseiro e o painel superior em sua posic¢ao original.

4. Em seguida, deixe a maquina funcionar durante 30 minutos no ciclo de
congelamento e derreta ou descarte todo o gelo que sera feito.

w

9.4. Limpeza do sensor de armazenamento

Imagem XIX

clean

Deve ser realizado sempre que a maquina for limpa. Também no caso de a maquina
parar por armazenamento cheio, mesmo que néo esteja.

Acessa-se pela parte traseira da maquina. Desmontar o sensor de seu suporte
retirando o parafuso de fixacao.

Com um papel macio e alcool, limpe a area do vidro escuro. NUNCA USE
SOLVENTES ORGANICOS QUE POSSAM ATACAR A SUPERFICIE DO PLASTICO.

Montar novamente e verificar o funcionamento: Led apagado indica sensor livre. Led
azul aceso indica sensor ativado (presenca de gelo).
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10. Resolucéo de problemas

PROBLEMA

CAUSA DO PROBLEMA

SOLUCAO

Nenhuma das partes elétricas

Nao ha energia.

Verifique o fornecimento de energia e a conexao

luz do gelo estd acesa. A
maquina parou

funciona. Tela frontal Interruptor traseiro OFF Ligado
apagada O conector da tela se soltou Verificado. Inserir
Nao ha gelo na lixeira, mas a | O sensor 6ptico sujo da lixeira Limpar

Um sensor de lixo defeituoso ou mal
regulado

Verificar o ajuste, a conexao e 0 sensor

Interruptores DIP errados s3/S4
(ligado/desligado externo)

Analise

Alarme do  motorredutor.
Baixa velocidade

Escala no sistema de evaporador

Procedimento de descalcificacdo

Motorredutor defeituoso

Verificar o condensador do motor e 0 motorredutor

Sensor de velocidade defeituoso

Verificar o ajuste do sensor e o suporte do ima

Haste danificada / Evaporador /
rolamento superior

Inspecionar

Alarme do motorredutor. Alta
velocidade

N&o esta fazendo gelo

Revisar o equipamento de refrigeragéo

O motor gira, mas ndo o eixo de
saida

Substituir o motorredutor

Interruptor de alta presséo
aberto

Interruptor 6-7-8 errado, desligado. | Analise
Alarme do  motorredutor. | Conexdo errada na caixa do motor | Analise
Giroscépio de marcha ré
Alarme de seguranga P.|Condensador sujo Limpar

Ventilador defeituoso

Revisar. Substituir

Interruptor de presséo defeituoso.
Seguranca ou condensacgéo

Revisar Substituir

A temperatura da entrada de ar esta
muito alta

Verifique as condi¢des da instalagédo

Alarme de seguranca P.
Termistor do motor aberto

A lamina do ventilador do motor
esta solta

Revisdo

Termistor ou motor defeituoso

Revisar Substituir

Alarme de falta de agua

A falta de fornecimento de agua

Verifique a alimentagdo. Rede, toque, filtro,...

Falta o tubo de transbordamento do
tanque ou a perda de agua no
circuito hidraulico

verificar

Véalvula de
defeituosa

entrada de agua

Valvula de retencdo: filtro interno, bobina,..
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PROBLEMA

CAUSA DO PROBLEMA

SOLUCAO

Ndo ha condutividade entre os
eletrodos

Limpo. Verifique a fiagéo

Alarme de falta de uso de
agua

Sistema de refrigeracéo defeituoso

Analise

Entupimento no husillo

Espere ele se recuperar

Alarme de bloqueio de saida | Uma fita de borracha quebrada Substituir
Interruptor de bloqueio | Andlise
instalado/conectado defeituoso ou
errado
Cobertura mal colocada Analise
freio fora do lugar Analise

Baixa producéo de gelo Condensador sujo Limpar

A brecha de ar dentro do

evaporador

Para até que o gelo interno derreta

A alta temperatura para o ar ou a
agua de entrada.

Verifique as condigbes da instalacdo e a
recirculacéo do ar. Evite a linha de 4gua na saida
de ar.

Baixo desempenho do compressor
ou do sistema de refrigeracdo

Analise

O barulho do gelo dentro do
evaporador

Escama
eixo/evaporador/extrator

no

Realizar o procedimento de limpeza

O ar no sistema hidraulico

Deixe o sistema sem congelar. Se o problema
continuar, realize a limpeza

Eixo / evaporador/extrator /| Analise
rolamento danificado
Inundagdo TXV. Succdo do | Alampada da valvula n&o esta bem | Analise

compressor congelada.

ajustada ao tubo ou o isolamento
esta defeituoso.

Valvula com ajuste defeituoso

Ajustar / Substituir

Fuga de agua na parte
superior do evaporador

Anéis toricos de extrusoras
defeituosos ou mal instalados

Analise

Fuga de agua na parte inferior
do evaporador

Selos de grafite interno defeituosos

Substituir. Siga cuidadosamente as instrugdes de
substituicao

Anel térico de suporte do selo
danificado ou fora do lugar

Revisar Substituir




11. Informacgao técnica

TENSAO/ A . - DIAGRAMA
MODELOS FREQUENCIA GAS CUBITO | FICHA TECNICA ELETRICO
IQON 300 PEPITA https://n9.cl/ezngk
Q 20V /50y | R452/RA04A ] https://n9.cllezngk
IQF 300 R290 FLOCOS https://n9.cl/8oaki R404: https://n9.cl/8mh
headO: https://text.all/hvvd

QN 500 PEPITA https://acortar.link/5xQyzv

220V /50 Hz R290
|QF 500 FLOCOS https://acortar.link/IVAWeT

Para mais informacdes técnicas, escaneie o seguinte codigo QR ou clique no link:

¢ Fichas técnicas

e Manual do usuario

e Desmontagens

e Desenhos CAD /REVITAR

e Videos técnicos
https,//acartar.link/uy0éH
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https://n9.cl/ezngk
https://n9.cl/8mhy
https://n9.cl/7foq8
https://n9.cl/8oakj
https://acortar.link/5xQyzv
https://acortar.link/IVAWeT
https://acortar.link/uy06HD
https://acortar.link/uy06HD




