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Este manual le guiara sobre como instalar y utilizar correctamente la maquina
de hielo para evitar fallos de funcionamiento y lograr un rendimiento Optimo en
la fabricacion de hielo. Antes de utilizar este producto, lea atentamente este
manual y preste especial atencion a los peligros, advertencias y precauciones.
Hemos comprobado la coherencia del contenido impreso con el hardware y el
software. Sin embargo, no se descarta la posibilidad de que haya errores, por
lo que no garantizamos que el contenido descrito en el material impreso sea
totalmente coherente con la maquina. Los datos del material impreso se han
comprobado segun lo especificado y las correcciones necesarias se incluiran en
la préxima version.

instrucciones de seguridad
Para que el equipo funcione correctamente, lea atentamente este manual y siga sus Instrucciones.
El fabricante no se hace responsable de ningin dafio o lesion personal causados por el
incumpl imiento de las instrucciones de seguridad.

Peligro

1. La conexion de la linea de alimentacion eléctrica del equipo debe cumplir con las leyes y
normativas nacionales y locales pertinentes.

2. El equipo debe estar conectado a tierra de manera eficaz, de acuerdo con las normativas de
instalacion eléctrica.

3. El cable de tierra no debe conectarse con la tuberia de gas, la tuberia de alcantarillado, el
pararrayos ni el teléfono.

Z{ES Aviso

1. Durante el funcionamiento de la maquina, estd totalmente prohibido introducir objetos en
la boca de observacion de la maquina de hielo. De lo contrario, existe el riesgo de quedar
atrapado o sufrir lesiones.

2. La fuente de alimentacion debe desconectarse durante un corte de energia. De lo contrario,

cuando se restablezca el suministro eléctrico, se producirdn descargas eléctricas, lesiones,
dafios en la maquina y otros peligros.

3. No utilice la maquina cuando la caja de conexiones y la caja eléctrica estén abiertas.

Después de su uso, la caja de conexiones y la caja eléctrica deben taparse para evitar el riesgo
de descarga eléctrica.
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&rada de emergencia

Pulse el boton de parada de emergencia y todas las partes del sistema se detendran

Nota: El sistema funciona con normalidad. No utilice el boton de parada de emergencia sin
que exista una emergencia especial, ya que podria dafiar el sistema de refrigeracion de la
maduina de hielo. Utilice el botén de parada de emergencia solo en caso de emergencia.

&prestar atencion a

1. Durante el funcionamiento, la temperatura superficial del evaporador y del circuito de
retorno de la maquina de hielo es baja, por lo que no se debe acercarse ni tocar el cuerpo. Para
evitar causar congelacion.

2. Durante el funcionamiento, no se acerque ni toque el cuerpo giratorio, para evitar descargas
eléctricas, lesiones, dafios al dispositivo, etc.

3. Si se detecta alguna anomalia, se debe detener inmediatamente para evitar descargas
eléctricas, lesiones, incendios, etc.

4. Al arrancar, compruebe si la direccion de rotacion de la cuchilla coincide con la flecha
que aparece en la superficie exterior de la maquina de hielo.

S. Durante el apagado, la temperatura alrededor del equipo no debe superar los 40 grados
Celsius, y es mejor tomar medidas adicionales, como instalar un techo parasol para evitar
la luz solar directa.

&prestar atencion a

Cuando la maquina de hielo estd en funcionamiento, la concentracion de la calidad del
agua del tanque de agua del anodo de sacrificio y del tanque de agua helada aumentara, 14
concentracion de agua de mar del tanque de agua helada aumentard mas del 3 % de salinidad,
la maquina de hielo se bloqueara y se producira el fendmeno de raspado del hielo. Para evitar
fallos por bloqueo del hielo, ambos puertos de rebose de los tanques deben rebosar, con un|
drenaje ininterrumpido de pequefias cantidades.
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1. Resumen general

Lea atentamente este manual de servicio antes de instalar, depurar y poner en funcionamiento esta
maquina de hielo.

2. Condiciones de funcionamiento y parametros de rendimiento

1. Condiciones de funcionamiento

Valor minimo permitido Valor méaximo permitido
Temperatura ambiente 5C 40°C
Temperatura del agua 5C 35C
Presion del agua 0.15MPa 0.5MPa
Desviacion del voltaje nominal -10% +10%
Calidad del agua para la Agua dulce, agua de mar salinidad <3 %
fabricacion de hielo

2. Diagrama de produccion de hielo de la maquina de hielo (temperatura ambiente 25 °C)
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Los parametros pueden cambiar sin previo aviso.



3. Dimensiones (véase la figura 1)
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Figura 1
4. Parametros
Produccion Potencia | Potencia del Consumo Diametro Didmetro Tuberia de
estandar de| Dimensi del motor | motor de la de au a Potencia | exterior exterior Peso (t) | entrada de | Derrame
Tipo hielo 6n mm de lacaja [bomba de g4 1pe del tubo del tubo kg |agua (rosca| de agua
t/24h (LXAn de agua I/h refrige | de de succion hembra) | sobre la
X Al) cambios | (W) raciéon | entrada de aire tuberia
(W) W) | @ (OD)
(mm)
FF2ES 2 1250*870*1 | 180 65 83 11.0 12.7 22 146 3/4" D21
350
Notas:

1. Condiciones de trabajo estandar: Temperatura ambiente: 25 °C y temperatura del agua inerte: 16 °C.
La temperatura de evaporacion serd de -32 °C y la temperatura de condensacion sera de 45 °C (refrigeracion por
aire) o 40 °C (refrigeracion por agua).

2. Fuente de alimentacion: 380 V/50 Hz/3N

3.

4. Presion de entrada del agua: 0,15-0,5 MPa

Refrigerante: en la placa de caracteristicas (alimentacion mediante expansion directa)
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3. Tlustracion grafica del ajuste de la separacion entre las cuchillas de hielo para una

maquina de hielo en escamas.
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Con un medidor de holgura industrial, compruebe la parte superior e inferior del patin de hielo en al
menos 4 direcciones (4 puntos iguales) alrededor del evaporador, tal y como se muestra en el diagrama.
La holgura debe ser de 0,1-0,15 mm en cada direccién; de lo contrario, se debe contactar con el

fabricante.
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1. Perno superior del rascador de plastico 2. Perno de fijacion del rascador de pléstico
3. Perno superior del rascador dentado 4. Perno de fijacion del rascador dentado
5. Perno de fijacion del cortador de hielo en espiral 6. Perno superior del cortador de hielo en espiral

4. Instrucciones sobre el anodo de sacrificio

En el caso del acero inoxidable 304 y 316, la pelicula de pasivacion del acero inoxidable
se dafia facilmente en entornos marinos que contienen iones agresivos como Cl-,
microorganismos, oxigeno disuelto o agentes oxidantes, lo que hace que el acero inoxidable
sea susceptible a la corrosion. Numerosos estudios han demostrado que la vida util del acero
inoxidable puede aumentarse significativamente utilizando el método de proteccion catodica
de anodo de sacrificio (Zn-Al-Cd) para la proteccion catddica de las maquinas de hielo

fabricadas en acero inoxidable.

In Con el fin de prevenir mejor la corrosion del agua de mar en la maquina de hielo,
utilizamos el método de proteccion catddica del anodo de sacrificio. EI método de proteccion
catddica del anodo de sacrificio consiste en la corrosion de la disolucion del dnodo de
sacrificio (consumo) para proteger las estructuras metalicas y proporcionar corriente de
proteccion catddica. El efecto del método de proteccion catddica con anodos de sacrificio y el
rendimiento del material del &nodo de sacrificio tienen una relacion directa con el rendimiento
del propio material del 4&nodo de sacrificio. Elegimos como material del anodo de sacrificio
una aleacion de zinc-aluminio-cadmio, que permite proteger la maquina de hielo y aumentar
significativamente la vida util del acero inoxidable.

Esta aleacion puede hacer que el dominio del potencial de proteccion catddica del anodo de
sacrificio de la maquina de hielo sea de -1 V (en relacion con el electrodo de referencia de sulfato
de cobre saturado).

Se toman las siguientes medidas y precauciones:

Para garantizar que el agua utilizada para la fabricacion de hielo no se contamine, fijamos la
aleacion de zinc individualmente dentro de un tanque especial de anodos de sacrificio. Los
tornillos para fijar el bloque de aleacion de zinc deben mantenerse firme y conectado de forma
fiable para mantener el estado de conduccion.

La aleacion de zinc utilizada en el 4anodo de sacrificio debe estar completamente sumergida en
agua de mar.
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El agua de mar del deposito de agua del anodo de sacrificio debe mantener un cierto grado de
fluidez, y el depdsito de agua debe introducir y descargar lentamente el agua de mar para garantizar
la solubilidad de la aleacion de zinc y desempefiar mejor la funcidén de dnodo de sacrificio. El agua
de mar descargada del tanque debe tratarse como agua residual y no debe utilizarse para otros fines.
Es necesario revisar con frecuencia el tanque de agua de proteccion del anodo para limpiarlo,
mantener limpio el interior del tanque, limpiar y eliminar los sedimentos producidos en el interior

del tanque debido a la disolucion del bloque de zinc.

Tras un célculo riguroso, el material de la aleacion de zinc del danodo de sacrificio necesita un
peso de 2 kg, y se debe sustituir el bloque de aleacion de zinc cada seis meses, ya que, de lo
contrario, el efecto protector se debilitara.

El material del anodo de sacrificio no se debe sustituir de forma arbitraria.

La ubicacion de las piezas del tanque del danodo de sacrificio y la ubicacion de la interfaz se
muestran en el siguiente diagrama.

Bloque de aleacion
de zinc de anodo de
sacrificio

Salidas de aguas
residuales

10

Tanque de anodo
de sacrificio

de mar

Entrada de agua

Salida de agua de
mar




