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LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL, SOBRE TODO LOS APARTADOS DE INSTALACIONY MANTENIMIENTO.
LA INSTALACION DE ESTE APARATO DEBE SER REALIZADA POR EL SERVICIO DE ASISTENCIA TECNICA.

ESTE APARATO DEBE SER DESTINADO SOLAMENTE AL USO PARA EL CUAL HA SIDO EXPRESAMENTE CONCEBIDO.
CUALQUIER OTRO USO DEBE SER CONIDERADO INADECUADOY POR LO TANTO PELIGROSO.

EL CONSTRUCTOR NO PUEDE SER CONSIDERADO RESPONSABLE POR EVENTUALES DANOS CAUSADOS POR USOS
INADECUADOS, ERRONEOS E IRRACIONALES.

CET APPAREIL NE DEVRA ETE DESTINEE QU’A LUSAGE POUR LEQUEL IL A ETE EXPRESSEMENT CONCU.TOUT AUTRE
USAGE DOIT ETRE CONSIDERE COMME IMPROPRE ET PAR CONSEQUENT DANGEREUX. .

LE CONSTRUCTEUR NE SAURAIT ETRETENU POUR RESPONSABLE DES DAMMAGES EVENTUELS PUS A DES USAGES
IMPROPRES, ABUSIFS ET IRRESPONSABLES.

DESINFECCION DE LA MAQUINA DE HIELO

RECOMENDAMOS LIMPIAR LAS MAQUINAS CUATRO VECES AL ANIO, O CON MAS FRECUENCIA S| FUESE NECESARIO.
EN CUALQUIER CASO, SIEMPRE DESPUES DE UN LARGO PERIODO DE PARO.

-VACIAR EL HIELO.

- PREPARAR UNA SOLUCION DE 20 GR. DE CL.EN POLVO EN 2 L. DEAGUA.

- MOVER LA MAQUINA DURANTE 5/10’. i

-TOCAR LAS PALAS DEL AGITADOR PARA QUE SEVACIE LA CUBA DEAGUAY ENTRE DE LA RED. REPETIRLO VARIAS
VECES.

- LIMPIAR CON LA SOLUCION ANTERIOR LA CUBA DEL STOCK.

- LAS INSCRUSTACIONES DE CAL SE PUEDEN QUITAR CON CALCOR.

- ACLARAR LA CUBA DE STOCK.

- PONER LA MAQUINA EN MARCHAY TIRAR LA PRIMERA TANDA DE CUBITOS.

DESINFECTION DE LA MACHINE A GLAGONS

IL EST RECOMMANDE DE NETTOYER LES MACHINES QUATRE FOIS PAR AN, OU PLUS FREQUEMMENT S| BESOIN EST.
DETOUTES FACONS, PROCEDER TOUJOURS COMME SUIT APRES UNE LONGUE PERIODE D’ARRET.

-VIDER LA GLACE.

- PREPARER UNE SOLUTION DE 20 G DE CHLORE EN POUDRE DANS DEUX LITRES D’EAU.

- FAIRETRAVAILLER LA MACHINE DE 5 A 10'. i o

- TOUCHER LES PALES DE LUAGITATEUR AFIN QUE LA CUVE D’EAU SEVIDE ET DANS LE RESEAU. REPETER PLUSIEURS
FOIS.

- NETTOYER AVEC LA SOLUTION PRECEDENTE LA CUVE DE STOCKAGE.

- ON PEUT ENLEVER LES INCRUSTATIONS DE CALCAIRE AVEC DU CALCOR

- RINCER LA CUVE DE STOCKAGE. .

- METTRE LA MACHINE EN MARCHE ET JETER LA PREMIERE PRODUCTION DE GLACONS.
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INTRODUCTION |

ITV a le plaisir de vous présenter ci-dessous le manuel de ses machines a glagons, modele PULSAR.

I. AVERTISSEMENTS

Linstallation de cet appareil doit étre réalisée par le Service Assistance Technique.

La prise de courant doit se trouver a un endroit accessible.

TOUJOURS déconnecter la machine du réseau électrique AVANT de procéder a une opération de nettoyage ou
de manutention. Toutes les modifications nécessaires de l'installation électrique pour une parfaite connexion de
la machine devront étre exclusivement effectuées par du personnel professionnellement qualifié et autorisé.
Toute utilisation de cette machine qui ne soit pas destinée a la production de glagons avec I'utilisation d’eau sera
considérée comme inadéquate.

Le fait de modifier ou d’essayer de modifier cet appareil, ce qui annulera tout mode de garantie, est extrémement
dangereux.

Cet appareil ne doit pas étre utilisé sans supervision par des petits enfants ou par des handicapés.

Les petits enfants devront étre surveillés afin de s’assurer qu’ils ne joueront pas avec I'appareil.

Cet appareil ne devra pas étre utilisé a I'air libre ou exposé a la pluie.

Le connecter au réseau d’eau potable.

La machine doit étre connectée au moyen du cable d’alimentation livré avec celle-ci. Elle n’a pas été prévue pour
étre connectée a une canalisation fixe.

Afin de garantir I'efficacité de cette machine et son bon fonctionnement, il est indispensable de s’en tenir aux
indications du fabricant, SURTOUT EN CE QUI CONCERNE LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ET NETTOYAGE
qui, dans la grande majorité des cas, devront étre effectuées par du personnel qualifié.
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ATTENTION :

Ne pas essayer de la réparer soi-méme. Lintervention de personnes non compétentes, outre le fait qu’elle est
dangereuse, peut provoquer de graves dégats. En cas de panne, contacter le distributeur qui a vendu la machine.
Nous vous conseillons de toujours exiger des pieces de rechange d’origine.

Procéder a la décharge et a la récupération des matériaux ou résidus en se basant sur les dispositions nationales
en vigueur en la matiere.

NOUS VOUS RAPPELONS QUE LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ET DE NETTOYAGE NE
SONT PAS COMPRISES DANS LA GARANTIE ET SERONT DONC FACTUREES PAR
LINSTALLATEUR.

2. DESCRIPTION

Des années d’expérience dans ce domaine et la mise au point d’'une usine de haute technologie ont eu pour résultat
la machine a fabriquer des glagons PULSAR.

La carrosserie en acier inoxydable 18/8 combinée a des profils en aluminium anodisé couleur bronze font de cet
appareil un des mieux congus.

Les autres caractéristiques a souligner sont les suivantes :

- cuve de stockage en matiére plastique haute résistance.

- Isolation en polyuréthane injecté sur place.

- porte extrémement résistante munie d’amortisseurs (Brevet Excepté P15, 25 et 35).

- moteur a turbine a service continu.

- facilité de contrdle et de réparation.

- sans douches ou asperseurs.

- sans pompe a eau.

- sans joints a eau

- comporte un systéme de propulsion révolutionnaire qui évite les problémes de calcaire dans I'eau
- I'eau arrose 'évaporateur au moyen de la turbine.
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3. PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Lorsqu’on connecte la machine, le compresseur et le programmateur se mettent en marche et la vanne d’entrée
d’eau s’ouvre.Au bout de quelques minutes, (maximum 4), la vanne d’eau se referme, la turbine démarre et
commence a refroidir I'eau. Le temporisateur s’arréte.

Les machines sont munies d’un thermostat de cycle logé dans I’évaporateur, qui fait marcher le temporisateur
lorsque la température d’évaporation atteint le point fixé (le thermostat de cycle peut étre réglé).

Une fois écoulé le temps de fabrication, la turbine s’arréte et les vannes de gaz chaud et d’entrée d’eau s’ouvrent
jusqu’a ce que les glagons tombent dans le magasin et un nouveau cycle commence.

4. FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE SELON LE SCHEMA ELECTRIQUE
(en partant du programmateur sur dégivrage) :

Le courant arrive a la machine par la ligne connectée aux bornes | (bleue) et 4 (marron). Le cable marron va
directement au systéme de démarrage du compresseur et au moteur du programmateur, le bleu a la borne 4 du
thermostat T| de stockage, qui referme le contact avec la borne 3. Lautre céble bleu passe par la borne 2 du
microrupteur (Gl) qui est en train de refermer a ce moment les bornes | et 4.

Du thermostat de stockage T (3) sort un cable rouge qui alimente a travers la borne 2 de la réglette le compresseur,
le contact 3 du thermostat de cycle et la borne | des microrupteurs (G1) et (G2) qui, par fermeture avec la borne
4, fournit du courant (le GI) au moteur du programmateur (G).

FRANCAIS

A ce moment-la fonctionnent :
* Le compresseur (S).
* La vanne d’entrée d’eau (P).
* La vanne de gaz chaud (Q).
* Le moteur du programmateur (G)
* Le ventilateur a travers son pressostat (cond. d’air).
* L’électrovanne condense a travers son pressostat (avec de I'eau en P 15-25 et 35).

Comme le moteur (G) est en fonctionnement, les taquets n’agiront plus sur les rouleaux des microrupteurs et
refermeront donc les circuits |-2.

A présent, a travers le contact 2 du microrupteur (G2), le courant passe au moteur a turbine et au ventilateur
(en conditionnement d’eau), le circuit 4 du microrupteur (G2) qui alimentait les vannes de gaz chaud (Q) et d’eau
(P) est coupé.A son tour, étant donné que le thermostat (T2) se trouve entre 4-3, le courant allant au moteur
(G) du programmateur est coupé. Le compresseur continue a fonctionner mais produit du froid.

Dans les machines P 15-25-35, I'eau se refroidit jusqu’a atteindre une température (environ 3°C), température a
laquelle le thermostat du cycle (T2) bascule et referme le circuit 3-2, alimentant alors le moteur (G) du programmateur.
Dans les machines P 45-64-85-145, la température d’évaporation diminue jusqu’a atteindre la valeur fixée, moment
ou le thermostat de cycle (T2) bascule et referme le circuit 3-2. Lorsque le cycle aura été complété, les taquets
obligeront les microrupteurs a changer de circuit, arréteront la turbine et ouvriront les vannes de gaz chaud et
d’eau. Le gaz chaud et I'eau qui entre font basculer de position le thermostat de cycle (T2).

Le cycle de fabrication-démarrage se répétera jusqu’a ce que la cuve de stockage soit remplie, moment o le
thermostat de stockage (T1) coupe et arréte la machine ;si lorsque ce thermostat procede a la coupure, le cycle
de fabrication a commencé, IL LE TERMINERA étant donné que le courant passe a travers les contacts [-2 du
microrupteur (Gl) jusqu’a ce que le dégivrage du cycle ait commencé et que les contacts du thermostat (T2)
basculent.

La machine restera arrétée dans la zone de démarrage dans I'attente que lorsqu’on consommera des glagons, le
thermostat de stockage (T 1) bascule et que débute un nouveau processus de fabrication.
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SCHEMAS ELECTRIQUES

PRATIQUE THEORIQUE

v _;r
| 2 3 4 5 6
BLEU ROUGE VIOLET | MARRON [ ORANGE [JAUNENVERT|
Q B L\jl
I-1 33 4-4 55

BLEU VIOLET | MARRON | ORANGE

PROGRAMMATEUR

SPECIFICATIONS}

Modeéles: PULSAR 15/25/35/45/65/85/145

S
\

ENTREE D'EAU

/ Connexion électrique

F Vidange
G Sortie condensée eau

La cote Z correspond a la hauteur minimale de la machine. Cette hauteur augmente jusqu’a 89 mm grace a la pose
des pieds de rallonge.
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MODELE X Y z A B C D E F G
PULSAR 15 410 | 510 | 670 60 35 65 123 22 42 84
PULSAR 25 410 | 510 | 740 60 35 65 123 22 42 84
PULSAR 35 410 | 510 | 790 60 35 65 123 22 42 84
PULSAR 45 525 | 555 | 870 60 42 74 123 42 52 84
PULSAR 65 685 | 555 | 870 60 42 74 123 42 52 84
PULSAR 85 685 | 555 | 1120 | 60 42 74 123 42 52 84
PULSAR 145 685 | 705 | 1120 | 60 42 74 123 42 52 84

DONNEES TECHNIQUES MACHINES A GLAGCONS PULSAR

2
S
. Consommation | Consommation | Consommation| Poids Dimensions Poids Volume

MODELE hewe(l) | Unewe() | Chewe() | (K T 9 ) <Z(

PULSAR I5A I I 40 490x590x740 46 0.21 E
PULSAR I5W 25 I 36 40 490x590x740 46 0.21
PULSAR 25 A 9 9 44 490x590x810 51 0.23
PULSAR 25 W 27 9 36 44 490x590x810 51 0.23
PULSAR 35 A I I 49 490x590x900 56 0.25
PULSAR 35W 32 I 43 49 490x590x900 56 0.25
PULSAR 45 A 14 14 60 590x610x970 70 0.35
PULSAR 45 W 34 14 48 60 590x610x970 70 0.35
PULSAR 65 A I I 75 750x610x970 85 0.44
PULSAR 65W 39 I 50 75 750x610x970 85 0.44
PULSAR 85 A 13 13 90 750x610x1220 100 0.56
PULSAR 85 W 53 13 66 90 750x610x1220 100 0.56
PULSAR 145 A 17 17 100 750x1220x760 115 0.70
PULSAR 145W 76 17 93 100 750x1220x760 115 0.70

1) Données obtenues a une Température ambiante de 20°C, une Température d’entrée d’eau de 5°C et une qualité
de 'eau=500ppm.

2) Consommations maximales obtenues a une Température ambiante de 43°C, selon normes UNE pour classement
climatique Classe T (Tropicalisée).

NOTE: Expansion controlée par capillaire.
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. Charge Pression en haute Pression en basse | INTENS. FUSIBLE PUISSANCE | PUISSANCE
MODELE réfrigérante|  MINIMALE MAXIMALE MOYENNE TOTALE |  SECURITE COMPRESSEUR AE%QEEEE
Gr) [ KgemZ s | KgemZ P | KgemZ  Psi | @A) | (AINSTALLER) (&) 1y W) s
PULSAR I5A 400 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 175 300
PULSAR I5W 340 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 175 300
PULSAR 25 A 400 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 175 310
PULSAR 25W | 375/365 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 175 310
PULSAR 35A 380 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 190 320
PULSAR 35W 360 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 190 320
PULSAR 45 A 370 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 290 450
PULSAR 45W 400 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 290 450
PULSAR 65 A 410 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 290 475
PULSAR 65W 420 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 290 475
%2) PULSAR 85 A 490 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 365 550
6 PULSAR 85W 490 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 365 550
Z PULSAR 145 A 725 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 560 700
§ PULSAR 145W 500 16 228 17 242 2.5 38 1.7 10 560 700
L

1) Données obtenues a une Température ambiante de 20°C, une Température d’entrée d’eau de 5°C et une qualité
de I'eau=500ppm.

2) Consommations maximales obtenues a une Température ambiante de 43°C, selon normes UNE pour classement
climatique Classe T (Tropicalisée).

NOTE: Expansion controlée par capillaire.

Modeéle: MP 145

870
Connexion électrique Chute glacons
Entrée d'eau

L.

™ ~

e RSN N

I s 35 %
555 685 = |

B Sortie cond.

Sortie cuve et cuvette
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N Consommation| Consommation | Consommation Poids Dimensions Poids Volume
MODELE eau cond. eau usine eau totale Net emballées Brut (md)
I/heure (1) L/heure (1) L/heure (1) (Kg) X-y-z (Kg)
MP 145 A 18 18 75 750X970X610 85 0.44
MP 145W 80 18 96 75 750X970X610 85 0.44
N Charge Pression en haute Pression en basse INTENS. FUSIBLE PUISSANCE PUISSANCE
MODELE  |r¢frigérante|  MINIMALE MAXIMALE MOYENNE TOTALE SECURITE | COMPRESSEUR |  TOTALE
Gr) | Kge?  Psi | Kgem Psi | Kgem?  Psi | QA | Ansmusn ) | () W) | ABOTREE
MP 145 A
(cubito de 40/50 gr) 725 16 228 17 242 25 38 5 16 800 950
MP 145W
(cubito de 40/50 gr) 550 16 228 17 242 25 38 5 16 800 950
N Charge Pression en haute Pression en basse INTENS. FUSIBLE PUISSANCE PUISSANCE
MODELE  |refrigerante|  MINIMALE MAXIMALE MOYENNE TOTALE | SECURITE | COMPRESSEUR |  TOTALE
(Gr) Kg/cml Psi Kg/cmZ Psi Kg/cmz Psi @ ® (A INSTALLER) (A) W) @2 W)
L 1000 | 15 | 2014| 17 | 242| 25 | 38 | 5 16 800 950
gr)
MP 145W 1000 | I5 | 214 17 | 242| 25 | 38 | 5 16 800 950
(cubito de 60 gr)

|) Données obtenues a une Température ambiante de 20°C, une Température d’entrée d’eau de 5°C et une qualité

de I'eau=500ppm.

2) Consommations maximales obtenues a une Température ambiante de 43°C, selon normes UNE pour classement

climatique Classe T (Tropicalisée).
NOTE: Expansion controlée par capillaire.
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PRODUCTION DES MACHINES A GLAGONS PULSAR (40GR)

45 39 40 41 42 43 44 45 46 49 52 53 54 55 56
15 14 14 13.5 13 12,5 12 25 24 23 2 21 20 19
40 36 39 40 41 42 43 44 43 46 49 52 53 54 55
16 15 14.5 14 13.5 13 12.5 27 25 24 23 22 21 20
35 34 36 39 36 41 42 43 40 43 46 49 52 53 54
17 16 15 16 14 13.5 13 29 27 25 24 23 22 21
30 32 34 36 39 40 41 42 38 40 43 46 49 52 53
18 17 16 15 14.5 14 13.5 31 29 27 25 24 23 22
25 30 32 34 36 39 40 41 37 38 40 43 46 49 52
19 18 17 16 15 14.5 14 32 31 29 27 25 24 23
20 29 30 32 34 36 39 40 36 37 38 40 43 46 49
21 19 18 17 15.5 15 14.5 33 32 31 29 27 25 24
15 28 29 30 32 34 36 39 35 36 37 38 40 43 46
22 21 19 18 16.5 I5.5 I5 34 33 32 31 29 27 25
10 27 28 29 30 32 35 37 34 35 36 37 38 40 43
23 22 21 19 17.5 16.5 15 35 34 33 32 31 29 27
w 5 10 15 20 25 30 35 5 10 15 20 25 30 35
Z 45 45 49 51 52 53 54 55 29 30 31 32 33 34 35
< O 25 24 23 22 21 20 19 40 38 36 35 34 33 32
o ?u 40 40 45 49 51 52 53 54 28 29 30 31 32 33 34
9 24 2 22 21 2 4
T o 2 25 3 0 42 40 38 36 35 3 33
Z 35 36 40 45 49 51 52 53 27 28 29 30 31 32 33
< 32 29 25 24 23 22 21 44 42 40 38 36 35 34
E 30 32 36 40 45 49 M 52 26 27 28 29 30 31 32
Z 37 32 29 25 24 23 22 46 44 42 40 38 36 35
<( 25 30 32 36 40 45 49 51 25 26 27 28 29 30 31
Ll 40 37 32 29 25 24 23 47 46 44 42 40 38 36
4 20 29 30 32 36 40 45 49 24 25 26 27 28 29 30
E 41 40 37 32 29 25 24 49 47 46 44 42 40 38
< 15 28 29 30 32 36 40 45 235 24 25 26 27 28 29
[ 42 41 40 37 32 29 25 50 49 47 46 44 42 40
E 10 26 28 29 30 32 36 40 23 235 24 25 26 27 28
Z 46 42 41 40 37 32 29 52 50 49 47 46 44 42
[NE]
[ 5 10 15 20 25 30 35 5 10 15 20 25 30 35
45 48 50 52 54 55 56 57 43 46 48 49 50 51 52
49 45 43 41 40 39 38 67 63 60 59 58 56 55
40 45 48 50 52 54 55 56 40 43 46 48 49 50 51
53 49 45 43 41 40 39 72 67 63 60 50 58 56
35 41 45 48 50 52 54 55 37 40 43 46 48 49 50
58 53 49 45 43 41 40 80 72 67 63 60 59 58
30 38 41 45 48 50 52 54 35 37 40 43 46 48 49
63 58 53 49 45 43 41 84 80 72 67 63 60 59
25 375 38 41 45 48 50 52 345 35 37 40 43 46 48
64 63 58 53 49 45 43 85 84 80 72 67 63 60
20 37 375 38 41 45 48 50 34 345 35 37 40 43 46
65 64 63 58 53 49 45 87 85 84 80 72 67 63
15 36 37 375 38 41 45 48 33 34 345 35 37 40 43
66 65 64 63 58 53 49 90 87 85 84 80 72 67
10 35 36 37 375 38 41 45 32 33 34 345 35 37 40
68 66 65 64 63 58 53 92 90 87 85 84 80 72
5 10 15 20 25 30 35 5 10 15 20 25 30 35
TEMPERATURE ENTREE D’EAU (°C) Min. /cycle
Qualité de I'eau 500 ppm (240 Micromhs/cm) Kg/ jour
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TEMPERATURE AMBIANTE

PULSAR 145 MP 145 (glace 40gr)

45 |% 37 39 41 45 52 53 35 36 37 39 41 45 52
112 105 100 94 88 80 76 120 112 105 100 94 88 80

40 35 36 37 39 41 45 52 31 35 36 37 39 41 45
120 112 105 100 94 88 80 126 120 112 105 100 94 88

35 |3 35 36 37 39 41 45 29 31 35 36 37 39 41
126 120 112 105 100 94 88 133 126 120 112 105 100 94

30 29 31 35 36 37 39 41 28 29 31 35 36 37 39
133 126 120 112 105 100 94 136 133 126 120 112 105 100

25 28 29 31 35 36 37 39 27.5 28 29 31 35 36 37
136 133 126 120 112 105 100 137 136 133 126 120 112 105

20 27.5 28 29 31 35 36 37 27 275 28 29 31 35 36
137 136 133 126 120 112 105 138 137 136 133 126 120 112

I 27 275 28 29 31 35 36 26.5 27 27.5 28 29 31 35
5 138 137 136 133 126 120 112 142 138 137 136 133 126 120

10 26.5 27 27.5 28 29 31 35 26 26.5 27 27.5 28 29 31
142 138 137 136 133 126 120 146 142 138 137 136 133 126

5 10 15 20 25 30 35 5 10 15 20 25 30 35
MP 145 (glace 50gr) MP 145 (glace 60gr)

45 |¥7 39 41 45 52 53 58 39 41 45 52 53 58 62
105 100 94 88 80 76 70 100 94 88 80 76 71 68

40 36 37 39 41 45 52 53 37 39 41 45 52 53 58
112 105 100 94 88 80 76 105 100 94 88 80 76 71

35 35 36 37 39 41 45 52 36 37 39 41 45 52 53
120 112 105 100 94 88 80 112 105 100 94 88 80 76

30 31 35 36 37 39 41 45 35 36 37 39 41 45 52
126 120 112 105 100 94 88 120 112 105 100 94 88 80

25 29 31 35 36 37 39 41 31 35 36 37 39 41 45
133 126 120 112 105 100 94 126 120 112 105 100 94 88

20 28 29 31 35 36 37 39 29 31 35 36 37 39 41
136 133 126 120 112 105 100 133 126 120 112 105 100 94

I5 27.5 28 29 31 35 36 37 28 29 31 35 36 37 39
137 136 133 126 120 112 105 136 133 126 120 112 105 100

10 27 27.5 28 29 31 35 36 27.5 28 29 31 35 36 37
138 137 136 133 126 120 112 137 136 133 126 120 112 105

5 10 15 20 25 30 35 5 10 15 20 25 30 35
TEMPERATURE ENTREE D’EAU Min. fcycle

Qualité de I'eau 500 ppm (240 Micromhs/cm) Kg/ jour
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[RECEPTION DE LA MACHINE}

Inspecter extérieurement 'emballage. S'il est brisé ou endommagé, présenter une RECLAMATION AU

TRANSPORTEUR.
Pour vérifier si la machine est endommagée, LA DEBALLER EN PRESENCE DU TRANSPORTEUR et indiqyer sur
le document de réception ou sur un document a part les dommages qu’a pu subir la machine. Depuis le |~ mai

1998, ITV respecte les réglementations européennes sur la gestion des Emballages et Résidus des Emballages en
posant le distinctif « PointVert » sur ses emballages.

Indiquer toujours le numéro de la machine et le modele. Ce numéro sera imprimé aux trois endroits suivants :

1. EMBALLAGE
Porte a I'extérieur une étiquette avec le numéro de fabrication (1). (L N:0000000 L
Model:
2. A PEXTERIEUR DE LAPPAREIL mém‘ o | a5 |t ‘ 00w
A l'arriére, sur une étiquette semblable a la précédente (). e a0t RSN SECESN
o privaip

3. PLAQUE DES CARACTERISTIQUES

ATarriére de la machine. 000000

Vérifier a 'intérieur de la machine que se trouve copwes I
au complet le KIT d’installation, se composant de : (N
- Pelle a glace, arrivée 3/4 pas du gaz, 2 filtres et un manuel.

- Pour certains modeéles, rallonge des pieds.

%2
<
O
Z
<
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ATTENTION : AUCUNE PARTIE DE LEMBALLAGE (sacs en plastique, caisses
carton, etc.) NE DOIT ETRE LAISSEE A LA PORTEE DES ENFANTS CAR ELLE
CONSTITUE UNE SOURCE POTENTIELLE DE DANGER.

INSTALLATION |

I. ETAT DU LIEU D’PEMPLACEMENT

ATTENTION :

Les machines PULSAR ont été prévues pour fonctionner a une température ambiante de 5 a 43°C et une
température d’entrée de I'eau comprise entre 5 et 35°C.

Au-dessous de la température minimale, on peut avoir de la difficulté a décoller les glagons.Au-dessus de la
température maximale, la vie du compresseur se raccourcit et la production diminue considérablement.

Les machines PULSAR a condensation par air prélévent celui-ci a la partie avant et I'expulsent a travers les grilles
latérales et arriere. EN CAS DE TEMPERATURE EXTREME, REGLER LE THERMOSTAT DE CYCLE. Le réglage
en usine fonctionne avec une Température +15/+43°C et une Température d’eau de +10/+27°C.

ATTENTION:

Si la prise d’air avant est insuffisante, la sortie sera obstruée totalement ou partiellement. Si en raison de son
emplacement, elle peut recevoir de I'air chaud d’un autre appareil, nous conseillons vivement si on ne peut changer
I'emplacement de la machine d’INSTALLER UN CONDENSEUR A EAU

IL FAUT ABSOLUMENT QUE LA TUYAUTERIE D’ARRIVEE D’EAU NE PASSE PAS PRES DE FOYERS DE CHALEUR
AFIN DE NE PAS PERDRE DE PRODUCTION DE GLACE.

Tenir compte des observations précédentes si le local ou est installée la machine contient de la fumée ou est trés
poussiéreux. Nous déconseillons d’installer la machine dans les CUISINES, surtout les machines a condensation
par air.

Prévoir dans tous les cas que la machine puisse se déplacer vers la fagade afin de pouvoir nettoyer le condenseur
ou régler la vanne du pressostat de I'eau.

Le sol sur lequel sera placée la machine devra étre ferme et aussi nivelé que possible.
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2. EAU ET VIDANGES

La qualité de 'eau influe notablement sur la qualité, la dureté et le golit de la glace et pour les machines a
condensation par eau, sur la vie du condenseur.
Tenir compte des observations suivantes :

a) IMPURETES DE L’EAU:

Les grandes impuretés sont retenues par les filtres qui accompagnent chaque machine. Leur nettoyage doit se faire
de maniére plus ou moins périodique en fonction de la pureté de I'eau. Pour les petites impuretés, nous recommandons
la pose d’un filtre de 5 microns (CODE 207499).

b) EAUX CONTENANT PLUS DE 1000 PPM :

La glace sortira moins dure et les glagons se colleront un peu dans la cuve de stockage Il peut apparaitre des
glagons avec des taches blanches. Il se formera dans la machine des dépéts calcaires pouvant interférer sur son
bon fonctionnement. Les machines a condensation par eau peuvent arriver a avoir la partie condensation obstruée
ou ayant peu de rendement. On corrige la dureté de I'eau en montant un bon décalcifiant. On peut éliminer presque
complétement les incrustations grace a la pose de notre filtre a polyphosphates (CODE 207500).

c) EAUX TRES CHLOREES:

La glace a un golt d’eau de Javel (chlore). Pour éliminer ce golit, on peut installer un filtre a charbon
(CODE 207 509).

Tenir compte du fait que 'on peut recevoir simultanément de I'eau présentant ces trois caractéristiques.

FRANCAIS

d) EAUX TRES PURES:
La production peut diminuer de jusqu’a 10 %.

3. CONNEXION AU RESEAU D’EAU

Utiliser l'arrivée flexible (longueur 1,3 m) avec les deux joints a filtre livrés avec la machine. Il est déconseillé
d'utiliser des robinets a deux sorties et deux clés, car il est possible de fermer 'arriére par erreur, ce qui laisserait
la machine sans eau. Cela peut entrainer un appel d’assistance pour cause de panne sans que celle-ci existe.

La pression doit étre comprise entre 0,7 et 6 Kg/cm2. (10 / 85 psig.)

Si la pression dépasse ces valeurs, installer les éléments correcteurs nécessaires.

Il faut que la ligne d’eau ne passe pas prés de foyers de chaleur, ou que I'arrivée flexible ou le filtre recoive I'air
chaud de la machine. Cela ferait diminuer la production car I'eau se réchaufferait excessivement.

4. CONNEXION A LA VIDANGE

La vidange doit étre placée plus bas que la machine, a au moins 150 mm.
Pour éviter les mauvaises odeurs, prévoir I'installation d’un siphon. La vidange doit avoir un diamétre intérieur de
30 mm avec une pente minimale de 3 cm par métre.

5. CONNEXION ELECTRIQUE

La machine est livrée avec un cable de 1,5 m de longueur muni d’une fiche schucko.

Prévoir une base adéquate pour la prise.

Il convient d’installer un interrupteur et les fusibles adéquats. Le voltage et l'intensité sont indiqués sur la plaque
des caractéristiques. Les variations de voltage supérieures a 10% de ce qui est indiqué sur la plaque peuvent
provoquer des pannes ou empécher la machine de démarrer.

La ligne allant jusqu’a la base de la prise devra avoir une section minimale de 2,5 mm2.

Vérifier que le voltage du réseau et celui indiqué sur la plaque des caractéristiques sont identiques.

IMPORTANT!

Il faudra prévoir dans linstallation électrique une prise de terre.
De toutes fagons, consulter la législation en vigueur ou les normes du pays ou se fera l'installation.
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'MISE EN SERVICE

I. Vérification préalable

a) La machine est-elle nivelée ?

b) Le voltage et la fréquence sont-ils identiques a ceux indiqués sur la plaque ?

c) Les vidanges sont-elles connectées et fonctionnent-elles ?

d) Si la machine est a condensation par air, la circulation de celui-ci et la température du local sont-elles adéquates ?

AMBIANCE EAU
MAXIMALE 43°C 35°C
MINIMALE 5°C 5°C

e) La pression de 'eau est-elle adéquate ?

MINIMALE 0,7 Kg/ cm2.
MAXIMALE 6 Kg/ cm2.

2. Mise en service
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Apres avoir suivi les instructions d’installation et procéder aux vérifications finales, continuer comme suit :

A) Oter le couvercle supérieur.

B) Ouvrir la porte de la machine.

C) Oter la mousse qui maintient en place la grille d’expulsion des glagons pendant le transport.

D) Ouvrir le robinet d’eau.

E) Vérifier qu’il n’y a pas de fuites d’eau dans I'installation.

F) Connecter la machine au réseau électrique, a ce moment-la le compresseur démarrera et il commencera a
entrer de I'eau dans la cuve.Au bout de quelques minutes, couper I'entrée d’eau et la turbine tourne.

ATTENTION: Si la machine a déja fonctionné et a été déconnectée a un moment intermédiaire du cycle, les
taquets du programmateur se trouveront a n'importe quel endroit du trajet, CAS DANS LEQUEL IL N'ENTRERA
PAS D’EAU DANS LA MACHINE. . .

Enlever dans ce cas le couvercle du tableau électrique et FAIRE TOURNER A LA MAIN LA ROUE ATAQUETS
DU PROGRAMMATEUR JUSQU’A CE QUE LES MICRORUPTEURS SOIENT ENFONCES.

G) Vérifier que les pales du ventilateur ne frottent pas.

H) Vérifier qu’aucun des tuyaux de l'installation de réfrigération ne vibre.

Si 'une de ces anomalies se produit, oter la grille de ventilation avant (fixée par deux vis sus et aux extrémités
de la premiére lame supérieure) et déplacer le ventilateur ou les tuyaux afin d’éliminer les bruits.

ATTENTION:

ENSEIGNER LENTRETIEN A CUTILISATEUR, EN LUI INDIQUANT QUE CET ENTRETIEN, DE MEME QUE LES
PANNES SE PRODUISANT DE SON FAIT, N°’EST PAS COMPRIS DANS LA GARANTIE.
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REGLAGES

I. Pressostat de la vanne d’eau du condensateur

(JUSQU’A LA MACHINE PULSAR 35 A CONDENSATION PAR EAU)

Le pressostat controle la pression haute par arrét et marche de la vanne d’eau du condenseur. La différence est
fixée a | Kg/em?2. (14 Psi).

La pression d’arrét devra étre de 16 Kg/cm?2 (228 Psi), ce qui équivaut a une température de sortie de I'eau de
condensation de 38°C.Au-dessous de cette pression, il peut y avoir des difficultés a décoller les glagons.
Au-dessus de cette pression, la vie du compresseur se réduit et la production de glace diminue.

Ces valeurs sont adéquates lorsque I'eau n’atteint pas 32°C ;au-dessus de cette température, la pression et la
température de sortie de I'eau augmentent.

En faisant tourner le pressostat dans le sens des aiguilles d’'une montre, on augmente la pression. Un tour équivaut
approximativement a 1,5 Kg/cm2.

2. Vanne pressostatique d’eau (a partir du modéle Pulsar 45 W)

REGLAGE :Si on la fait tourner dans le sens des aiguilles d’'une montre,
la vanne s’ouvre. (La pression et la température de I'eau diminuent).
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Pressostats

3. Pressostat du ventilateur (condensation par air)

Le pressostat controle la pression élevée par marche arrét du ventilateur. La différence est fixée a | Kg/cm?2 (14
Psi).

La pression d’arrét doit étre de 16 Kg/cm2 (228 Psi). Au-dessous de cette pression, on peut avoir des difficultés
pour décoller les glagons.

Au-dessus de cette pression, la vie du compresseur se réduit et la production de glace diminue.

Si on fait tourner le pressostat dans le sens des aiguilles d’'une montre, on augmente la pression. Un tour équivaut
approximativement a 1,5 Kg/cm2.

4. Pressostat de sécurité

Le pressostat remplit ici une fonction de sécurité en cas de pression de décharge
excessive pouvant étre due a:
a) Condensateur sale, mauvaise circulation de I'air,
ou température du local trés élevée (condensation par air).
b) Manque d’eau ou température de celle-ci trés élevée (condensation par eau).

REGLAGE HAUTE PRESSION (fixe)
27-21 Kg/cm?. (380-296 Psi.)
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5. Niveau de la vanne a flotteur (uniquement pour les modéles modulaires Pulsar)
Cette vanne est réglée en usine mais il peut y avoir des variations avec des valeurs de pression d’eau extrémes.
Si on désire procéder a un réglage, la régler manuellement avec soin en pliant le bras en acier qui fixe le flotteur
(NE PAS forcer le flotteur pendant le pliage). Le niveau ne doit pas dépasser 30 mm, sinon le temps de fabrication
serait retardé par apport d’eau du réseau (chaude) pendant le processus de fabrication

Si les variations de pression de 'eau sont importantes, il est conseillé d’installer un régulateur de pression, en raison
de la difficulté de maintenir le niveau d’eau constant.

.
.

Plier le bras du flotteur
pour régler le niveau d’eau

(1)

INSTRUCTIONS ET PROCEDURES D’ENTRETIEN ET NETTOYAGE }

ATTENTION : Les opérations d’entretien et nettoyage ainsi que les pannes résultant d’'une omission ne sont

pas comprises dans la garantie.

Ce n’est que si on procéde a un bon entretien que la machine continuera a produire une bonne quantité de glace
et qu’elle ne subira pas de pannes.

Les intervalles d’entretien et nettoyage dépendent des caractéristiques du lieu de 'emplacement et de la qualité

de l'eau.

ATTENTION: Procéder au minimum a une révision et a un nettoyage tous les six mois.
Dans les endroits trés poussiéreux, il peut étre nécessaire de procéder au nettoyage du condenseur tous les mois.

I. Tableau d’entretien

INTERVENTION MENSUELLE | TRIMESTRIELLE | SEMESTRIELLE ANNUELLE |BIENNALE | UNITET
Nettoyage du condenseur d’air. O O [ ] [ ] [ ] 30 minutes
Nettoyage du condenseur d’eau [] [ ] 90 minutes
Nettoyage du circuit d'eau de fabrication 0] (] [ ] [ | 45 minutes
Nettoyage sanitaire. ] ] [ ] [ ] 30 minutes
Nettoyage/remplacement des filtres d’eau. [ ] [] [ ] [ ] [ ] 30 minutes
Nettoyage cuve de stockage [ ] [ ] [ ] [ ] -
Nettoyage extérieur [ ] [ ) [ ) [ [ --

O En fonction des caractéristiques du local.

[J En fonction des caractéristiques et de la qualité de I'eau.
@ A REALISER PAR LUTILISATEUR.

B INDISPENSABLE.
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LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ET NETTOYAGE ET LES PANNES SURVENANT PAR
OMISSION NE SONT PAS COMPRISES DANS LA GARANTIE.
Linstallateur facturera les voyages, le temps et les matériaux employés lors de ces opérations.

PROCEDURES D’ENTRETIEN ET NETTOYAGE

ATTENTION: Pour toutes les opérations de nettoyage et entretien, déconnecter la machine du courant
électrique.

2. Condenseur d’eau

|) Déconnecter la machine.

2) Déconnecter I'entrée d’eau ou fermer le robinet.

3) Déconnecter I'entrée et la sortie d’eau du condenseur.

4) Préparer une solution a 50% d’acide phosphorique et d’eau distillée ou déminéralisée

5) La faire circuler dans le condenseur (le mélange est plus efficace quand il est chaud — entre 35 et 40°C.

NE PAS UTILISER D’ACIDE CHLORHYDRIQUE

3. Condenseur d’air

I) Déconnecter la machine.

2) Déconnecter I'entrée d’eau ou fermer le robinet.

3) Nettoyer la zone des ailettes a I'aide d’un aspirateur muni d’une brosse, d’un pinceau non métallique ou d’air
a basse pression.
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4. Evaporateur / Cuve d’eau

I) Déconnecter la machine, fermer 'eau et placer le programmateur en position de décollement

2) Enlever les bouchons de la cuve et ceux des supports de niveau.

3) Mettre en place le trop-plein. Enlever le couvercle de I'évaporateur.

4) Préparer une solution a 50% d’acide phosphorique et d’eau distillée. Ne pas utiliser d’acide chlorhydrique.Verser
lentement cette solution a la partie supérieure de I'évaporateur, jusqu’a ce qu’elle déborde dans la cuve d’eau. Le
mélange est plus efficace avec de I'eau entre 35 et 40°C.

5) Laisser la solution agir 10 minutes.

6) Débrancher de la réglette située dans le compartiment du compresseur et de la borne centrale le cable marron
qui alimente le compresseur.

7) Remettre les bouchons en place, soulever le rideau et introduire la solution dans la cuve d’eau.

8) Brancher la machine (tout fonctionne sauf le compresseur) et attendre 20 minutes.

9) Enlever les bouchons, débrancher la machine et répéter I'opération précédente, mais avec de I'eau claire.

10) Ouvrir le robinet d’eau, débrancher et enlever les bouchons, mettre le programmateur en position de
décollement, remettre les bouchons en place et brancher puis laisser fonctionner pendant 5 minutes. Répéter cette
opération plusieurs fois.

I'1) Connecter le cable marron, ramener le programmateur a la position décollement et le laisser fabriquer deux
tours de glagons. Ouvrir I'eau, faire avancer le programmateur jusqu’au décollement et lorsque la glace sera tombée,
déconnecter la machine et remettre le programmateur en position de décollement.

ATTENTION: Jeter la glace fabriquée au moyen de cette procédure.
C’EST A PRESENT QUE COMMENCE LE NETTOYAGE SANITAIRE.

12) Nettoyer et monter tous les composants, vérifier que la grille est propre et que les glagons glissent bien.Vérifier
qu’aucune lame n’est coincée sur le rideau.Vérifier et remplacer les filtres d’entrée d’eau.

13) Vérifier le réglage du thermostat de cycle (glagons plus ou moins pleins) et si a la fin du cycle, le givre se trouve
pres du compresseur.
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5. Nettoyage de la cuve de stockage

I) Déconnecter la machine, fermer I'eau et vider le stock de glagons.

2) Vider la cuve, enlever le couvercle du canal de vidange.

3) Utiliser une serpilliere avec de I'eau de Javel et du détergent.

4) Si les taches de calcaire blanches ne partent pas, les frotter avec du citron, attendre un peu et repasser la
serpilliere.

5) Rincer abondamment a I'eau, sécher et remettre la machine en marche.

6. Nettoyage extérieur

Suivre la méme procédure que dans le cas de la cuve de stockage.

7. Nettoyage des filtres d’entrée

Habituellement ces filtres s’obstruent les premiers jours du fonctionnement de la machine, SURTOUT DANS LES
INSTALLATIONS DE PLOMBERIE NEUVES. Desserrer le tuyau et les nettoyer sous le robinet d’eau.

8. Controle des fuites d’eau
Chagque fois qu’on interviendra sur la machine, réviser toutes les connexions d’eau, I'état des colliers et des tuyaux

afin de ne pas laisser de fuites et de prévenir les ruptures et les inondations. Pour les machines munies d’une vanne
de nettoyage de la cuve, vérifier que cette vanne se referme parfaitement.

OBSERVATIONS SUR LUTILISATION DU REFRIGERANT R404 }

- Le R404 est un mélange de 3 gaz en phase liquide. Lorsqu’il s’évapore, les 3 gaz se séparent.

- Les recharges et les purges doivent se faire du c6té du liquide (fin du condenseur du ballon).

- Lorsqu’on remplace un compresseur, laver l'installation, procéder a un balayage avec de I'azote, REMPLACER LE
DESHYDRATEUR par un systéme de déshydratation adéquat pour le 404, qui aura de plus une capacité ' ANTIACIDE.
- S'il faut remettre de I'huile dans le circuit, utiliser des huiles spéciales pour 404 (POE). En cas de doute, toujours
consulter le fabricant de I'appareil.

- Si des fuites se sont produites dans les parties du circuit ot le R404 se trouve sous forme gaz et si la quantité a
remplir est supérieure a 10% de la charge totale, ETER TOUT LE GAZ DE LINSTALLATION ET CHARGER A
NOUVEAU (TOUJOURS AVEC DU LIQUIDE).

Si on procede a la charge parce qu’elle est basse, attendre pour faire tourner le compresseur au moins | heure
afin de permettre au liquide de se transformer en gaz.
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1) Aucun organe électrique
ne fonctionne.

TABLEAU DES INCIDENTS

CAUSES EVENTUELLES

A) La machine est débranchée.

B) Le fusible de la ligne est grillé ou le
disjoncteur ou différentiel débranché.

C) Larrivée du courant est mal connectée ou
en mauvais état.

D) Pr de sécurité end
E) Thermostat d’arrét mal réglé ou
défectueux

CORRECTIO

A) Brancher la machine.
B) Remplacer le fusible ou réenclencher.

C) Vérifier les connexions et le cdble d’arrivée.

D) Remplacer.
E) Vérifier et régler ou remplacer.

2) Tous les organes électriques
fonctionnent. Le compresseur
ne fonctionne pas.

A) Cable desserré.

B) Relais du compresseur défectueux.
C) Klixon défectueux.

D) Compresseur défectueux.

A) Vérifier les connexions.

B) Remplacer le relais.

C) Remplacer le Klixon.

D) Remplacer le compresseur.

3) Tous les organes
électriques fonctionnent.
Le compresseur klixonne.

A) Bas voltage.

B) Condenseur sale.

C) Circulation d’air défectueuse ou
bloquée.

D) Ventilateur endommagé.

E) Condenseur électrolytique du
compresseur défectueux.

F) Pressostat du ventilateur mal réglé
ou défectueux.

G) Vanne du pressostat d’eau mal
réglée ou défectueuse.

H) Pressostat de condensation d’eau mal
réglé ou défectueux.

I) Vanne d’entrée de I'eau de
condensation défectueuse.

J) Gaz non condensables dans le systéme.

A) Vérifier le voltage et les circuits.
B) Nettoyer.
C) Améliorer la circulation d’air.

D) Remplacer le ventilateur.
E) Remplacer.

F) Régler ou remplacer.
G) Régler ou remplacer.
H) Régler ou remplacer.
1) Remplacer.

J) Mettre sous vide et charger de gaz.

4) Tout semble fonctionner
bien, mais il ne se fabrique pas
de glace dans I’évaporateur.

A) Systéme de réfrigération inefficace.
(Condenseur sale, pressostat ou vanne
d’entrée d’eau de condensation détériorés
ou mal réglés ou manque de réfrigérant.

B) Humidité dans le systéme.

C) Il n’entre pas d’eau dans la cuve.

A) Vérifier les composants et le systéme.

B) Remplacer le systéme de déshydratation, mettre
sous vide et charger.

C) Vérifier I'électrovanne d’entrée d’eau et la
remplacer si besoin est.

5) Les glagons se forment,
mais ne se décollent pas.

A) Filtres d’entrée d’eau sales.
B) Basse pression d’eau.

C) Pressostat du ventilateur ou systéme de
décondensation trop bas ou détériorés.

D) Vanne d’entrée de I'eau de condensation

d ée (machines condensées par

eau sans vanne pressostatique).

E) Vanne pressostatique d’eau trop ouverte ou
défectueuse (machines condensées par eau
disposant de cette vanne).

A) Nettoyer les filtres.

B) Augmenter la pression (on résout parfois le
probléme en enlevant le débitmétre de la
vanne d’entrée d’eau)

C) Régler ou remplacer.

D) Vérifier et remplacer.

E) Régler, réparer ou remplacer.

F) Température ambi ou de I'eau au-d:
de 7°C.
G) Programmateur ou microrupteurs en panne.
H) Temps de fabrication trop long.
Les glagons présentent des bavures hors du
moule.
I) Vanne de gaz chaud défectueuse ou mal
connectée.

F) Aug le temps de décollement.
G) Réviser et éventuellement remplacer.
H) Régler en réduisant le temps du thermostat

de cycle.

1) Réviser et éventuellement remplacer.
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TABLEAU DES INCIDENTS

SYMPTOMES

6) Faible production de glace.

CAUSES EVENTUELLES

A) Condenseur sale, circulation d’air obstruée
ou réception de I'air chaud d’'un autre ~appareil.

B) (Machines a condensation par eau).
Condenseur sale, pressostat mal réglé,
vanne d’entrée d’eau défectueuse ou vanne
pressostatique d’eau trop fermée ou
défectueuse.

C) Vanne de gaz chaud défectueuse, laisser
toujours passer un peu de gaz chaud (la
température du tuyau est une indication).

D) Pressostat du ventilateur ou de la vanne

d’entrée d’eau de condensation réglé trop
bas ou défectueux.

E) Charge de réfrigérant excessive ou
insuffisante.

F) La vanne d’entrée d’eau ne se referme
pas (Elle goutte).

G) Compresseur inefficace.

CORRECTION

A) Nettoyer le condenseur, libérer la circulation
d’air ou changer la machine d’emplacement.

B) Nettoyer le condenseur ou régler le
pressostat ou la vanne pressostatique et
éventuellement les remplacer.

C) Remplacer la vanne de gaz chaud.

D) Régler ou remplacer.

E) Régler la charge.
F) Vérifier et remplacer si besoin est.

G) Remplacer le compresseur.

7) Les glagons sont
tellement grands qu’ils se
joignent et forment une
plaque de glace.

A) Thermostat du début du cycle réglé trop
bas ou défectueux.

B) Les roues des taquets ne tournent pas.

C) Le moteur du programmateur est
détérioré.

D) Les microrupteurs du programmateur sont
en mauvais état ou mal branchés.

A) Régler et/ou remplacer.

B) Serrer les vis.
C) Vérifier et remplacer.

D) Vérifier les branchements et/ou remplacer.

8) Glagons trop pleins.

A) Thermostat du cycle réglé trop
haut.

A) Régler le thermostat.

9) Glagons pas assez
pleins.

A) Thermostat du cycle réglé trop bas.
B) Charge de réfrigérant insuffisante.

A) Régler le thermostat.

B) Recharger avec du gaz jusqu’a ce qu’d la
fin du cycle, le givre se trouve a 5 cm du
compresseur.

10) Glagons vides, avec des
bords irréguliers et tres
blancs.

A) Perte d’eau dans la cuve d’eau pendant
le cycle.

B) Les lames du rideau ne se referment pas
bien, s’emmélent et on perd de I'eau.

A) Eliminer la fuite d’eau.

B) Régler les lames du rideau ou nettoyer
laxe (il peut présenter des incrustations
calcaires qui empéchent les lames de
tourner en douceur)

I'l) La machine ne s’arréte
pas, bien qu’elle soit pleine
de glagons.

A) Thermostat du stock mal réglé ou
défectueux.

A) Régler et/ou remplacer.

12) Les glagons fondent
dans la cuve de stockage.

A) Obstruction dans la vidange de la
machine ou dans celle de 'installation.

A) Déboucher.
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